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«Технология машиностроения» 
1.Особенности и технологические возможности получения заготовок литьем в песчано-

глинистые формы. 

2.Особенности центробежного литья. 

3.Особенности проектирования чертежа  поковки штампованной, полученной  на молоте. 

4.Особенности способов литья в формы. 

5.Особенности проектирования чертежа поковки штампованной, полученной на молоте. 

6.Особенности технологического процесса получения заготовок литьем  под давлением. 

7.Особенности проектирования чертежа поковки, штампуемой на  фрикционном прессе. 

8. Технологические возможности получения отливок литьем в кокиль с песчаными и 

металлическими стержнями. 

9.Особенности проектирования чертежа  поковки, изготавливаемой штамповкой на 

молоте. 

10.Особенности и технологические возможности получения заготовок литьем в песчано-

глинистые формы. 

11.Особенности проектирования чертежа  поковки, полученной на гидравлическом 

прессе. 

12.Особенности получения заготовок на ГКМ  (горизонтально-ковочной машине), правила 

высадки. 

13.Особенности проектирования чертежа  поковки штампованной, получаемой на 

кривошипном  прессе. 

13.Особенности получения заготовок штамповкой на молотах. 

14.Проектирование чертежа отливки. 

15.Особенности получения заготовок  из порошковых материалов, варианты 

технологических процессов для разных типов заготовок. 

16.Особенности проектирования чертежа  штампованной поковки, полученной на 

штамповочном молоте. 

17.Особенности получения заготовок холодным выдавливанием, особенности 

проектирования чертежа поковки, используемый инструмент и оборудование. 

18.Проектирования чертежа  поковки, полученной поперечно-клиновой прокаткой. 

19.Особенности штамповки заготовок на КГШП (кривошипном горячештамповочном 

прессе) и влияние на нее особенностей конструкции пресса. 

20.Особенности центробежного литья. 

21.Особенности проектирования чертежа поковки штампованной, полученной на молоте. 

22.Особенности способов литья в формы. 

23.Особенности проектирования чертежа поковки, штампуемой на  фрикционном прессе. 

24.Особенности проектирования чертежа поковки, полученной холодным выдавливанием. 

25.Особенности получения отливок на машинах центробежного литья. 

26.Особенности проектирования чертежа кованой поковки, полученной на молоте. 

27.Охарактеризовать завершающие операции горячей объемной штамповки. 

28.Дать характеристику отделочных операций горячей объемной штамповки. 

29.Особенности получения заготовок на КГШП (кривошипном горячештамповочном 

прессе). 

30.Особенности проектирования чертежа поковки, полученной на гидравлическом прессе. 
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