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	10
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2. Мета та завдання навчальної дисципліни

Мета викладання дисципліни – Основною метою вивчення студентами дисципліни є придбання майбутніми технологами художнього та ювелірного литва уяви про сучасне технологічне обладнання для виготовлення художніх та ювелірних виробів методами литва.
Завдання – Головним завданням вивчення дисципліни є формування знань та практичних навичок у фахівців в галузі технології художнього та ювелірного литва, які необхідні для вміння розробляти технологічні процеси виготовлення художніх та ювелірних виробів з використанням сучасного обладнання та прогресивних технологічних схем виробництва.

В результаті вивчення дисципліни студент повинен знати:

- основні технологічні схеми виробництва художніх та ювелірних виробів;

- основні типи технологічного обладнання для виготовлення художніх та ювелірних виробів, їхні характеристики, устрій та схеми роботи;

- сучасних виробників технологічного обладнання.

В результаті вивчення дисципліни студент повинен вміти:

- орієнтуватися у сучасному різноманітті технологічного обладнання, насамперед, для ювелірного литва;

- обирати технологічне обладнання для виробництва конкретних ювелірних чи художніх виробів, які виготовляються методами литва.

3. Програма навчальної дисципліни

3.1. М о д у л ь  № 1. Обладнання художнього та ювелірного литва для основних технологічних переділів. (Лекційні заняття - 8 годин).
3.1.1. Тема 1.1. Обладнання та оснастка для виготовлення: гумових прес-форм, воскових моделей художніх та ювелірних виробів. - (Лекційні заняття - 2 години).

3.1.2. Тема 1.2. Обладнання та оснастка для виготовлення формувальних сумішей та ливарних форм художніх та ювелірних виробів. - (Лекційні заняття - 2 години).
3.1.3. Тема 1.3. Обладнання для плавки і литва металів і сплавів для виготовлення художніх та ювелірних виробів. - (Лекційні заняття - 2 години).
3.1.4. Тема 1.4. Обладнання та оснастка для шліфування та полірування художніх та ювелірних виливків. - (Лекційні заняття - 2 години).
4. Лекції
4.1. М о д у л ь № 1. Обладнання художнього та ювелірного литва для основних технологічних переділів. (Лекційні заняття - 8 годин).
4.1.1. Тема 1.1. Обладнання та оснастка для виготовлення: гумових прес-форм, воскових моделей художніх та ювелірних виробів. - (Лекційні заняття - 2 години).
Лекція 1. Обладнання та оснастка для виготовлення: гумових прес-форм, воскових моделей художніх та ювелірних виробів.
Вулканізація сирої гуми та вулканізатори. Конструктивні особливості сучасних вулканізаторів. Основні характеристики типових вулканізаторів для виготовлення гумових прес-форм ювелірного та художнього литва.

Виготовлення воскових моделей та інжектори воску. Конструктивні особливості сучасних воскових інжекторів. Основні характеристики та режими роботи типових воскових інжекторів для виготовлення воскових моделей ювелірних та художніх виробів.

Д.З.: слайди під «Полілюкс», плакати, натурні зразки, відеофільми.

Література: [1] с.157…159; [2] с.29…43; [4].

Завдання на СРС. Історичні відомості про розвиток обладнання для виготовлення художніх виливків. Загальна технологічна схема виготовлення ювелірних та художніх виробів з використанням спеціального обладнання. Основні типи обладнання для виготовлення ювелірних та художніх виробів. Технологічні властивості основних типів сирих резин, які використовуються у ювелірному литві. Основні технологічні властивості ювелірних та художніх модельних восків.
4.1.2. Тема 1.2. Обладнання та оснастка для виготовлення формувальних сумішей та ливарних форм художніх та ювелірних виробів. - (Лекційні заняття - 2 години).
Лекція 2. Обладнання та оснастка для виготовлення формувальних сумішей та ливарних форм художніх та ювелірних виробів.

Установки для приготування формувальних сумішей – вібровакуумні змішувачі. Конструктивні особливості вібровакуумних змішувачів. Основні характеристики типових вібровакуумних змішувачів для виготовлення формувальних сумішей ювелірного литва. Опоки для вібровакуумних змішувачів. Печі для прожарювання опок: конструктивні особливості печей (з обертовим столом, з прямокутним столом); основні технологічні характеристики типових печей для прожарювання опок; варіанти розміщення опок у робочому просторі печей.

Д.З.: слайди під «Полілюкс», плакати, натурні зразки, відеофільми.

Література: [2] с.44…50; [3] с. 104…108; [4].

Завдання на СРС. Обладнання для виготовлення оболонкових ливарних форм художніх виливків.
4.1.3. Тема 1.3. Обладнання для плавки і литва металів і сплавів для виготовлення художніх та ювелірних виробів. - (Лекційні заняття - 2 години).
Лекція 3. Обладнання для плавки і литва металів і сплавів для виготовлення художніх та ювелірних виробів.

Плавлення та заливання форм. Загальна схема роботи вакуумних плавильно-заливальних установок для литва під тиском. Схема запору плавильних тиглів. Конструктивні особливості плавильно-заливального вузла. Основні характеристики типових плавильно-заливальних установок. Вакуумні ливарні установки для відцентрового литва. Схема роботи відцентрової ливарної машини з подвійним хитним важелем. Основні технологічні та експлуатаційні характеристики ливарних машин INDHUTERM (Німеччина). Плавильні тиглі: матеріали для виготовлення, конструкція.

Д.З.: слайди під «Полілюкс», плакати, натурні зразки, відеофільми, презентації фірми-виробника обладнання INDHUTERM.

Література: [1] с.127…157, 161…163; [2] с.51…77, 79…81; [3] с. 109…120; [4].

Завдання на СРС. Спеціальні (нестандартні) способи плавки металів для виготовлення художніх і ювелірних виробів. Плавильні установки з кристалізаторами для безперервного литва кольорових металів (литво трубок, прутків…)
4.1.4. Тема 1.4. Обладнання та оснастка для шліфування та полірування художніх та ювелірних виливків. - (Лекційні заняття - 2 години).
Лекція 4. Обладнання та оснастка для шліфування та полірування художніх та ювелірних виливків.

Обладнання для фінішних операцій ювелірного та художнього литва. Вибіл литва, ванни для вибілення, вибілювальні розчини. Шліфування, шліфувальні станки. Полірування, полірувальні станки. Галтування, устрій та технічні характеристики відцентрових галтувальних установок, устрій та технічні характеристики вібро-відцентрових галтувальних установок, устрій та технічні характеристики вібраційних галтувальних установок, відцентрові магнітогалтовки.

Д.З.: слайди під «Полілюкс», плакати, натурні зразки, відеофільми.

Література: [1] с.348…362; [2] с. 88…89; [3] с. 136…142, 149…153; [4].

Завдання на СРС. Вибивання та очищення ювелірного та художнього литва: водоструминні кабіни – конструкція та характеристики; очищення литва ультразвуком – стандартні ультразвукові мийки з механічним керуванням, ультразвукові мийки з електронним керуванням, модульні очисні ванни, автоматичні комплекси ультразвукового очищення, занурювальні ультразвукові випромінювачі; технічні миючі засоби для використання в ультразвукових ваннах. Установки для промивання та сушіння ювелірних виробів. Апарати парового очищення литва.
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	Модуль 1.
Обладнання художнього та ювелірного литва для основних технологічних переділів

	Тема 1.1. Обладнання та оснастка для виготовлення: гумових прес-форм, воскових моделей художніх та ювелірних виробів
	4
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	Тема 1.2. Обладнання та оснастка для виготовлення формувальних сумішей та ливарних форм художніх та ювелірних виробів
	4
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	Тема 1.3. Обладнання для плавки і литва металів і сплавів для виготовлення художніх та ювелірних виробів
	5
	2
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6. Самостійна робота

	№

з/п
	Назва теми
	Кількість

годин

	Модуль № 1

	1
	Тема 1.1. Обладнання та оснастка для виготовлення: гумових прес-форм, воскових моделей художніх та ювелірних виробів
	2

	2
	Тема 1.2. Обладнання та оснастка для виготовлення формувальних сумішей та ливарних форм художніх та ювелірних виробів
	2

	3
	Тема 1.3. Обладнання для плавки і литва металів і сплавів для виготовлення художніх та ювелірних виробів
	3

	4
	Тема 1.4. Обладнання та оснастка для шліфування та полірування художніх та ювелірних виливків
	3

	Усього годин
	10


7. Методи навчання

За джерелами знань використовуються такі методи навчання: словесні – розповідь, пояснення, лекція, інструктаж; наочні – демонстрація, ілюстрація.
За характером логіки пізнання використовуються такі методи: аналітичний, синтетичний, аналітико-синтетичний, індуктивний, дедуктивний.

За рівнем самостійної розумової діяльності використовуються методи: проблемний, частково-пошуковий, дослідницький.

При викладанні дисципліни передбачається використовування  мультимедійних засобів, плакатів, фолій для графопроектора, слайдів і натурних зразків, а також учбових відеофільмів з демонстрацією технологічних процесів та сучасних зразків технологічного обладнання для виготовлення виливків ювелірних виробів.
Для покращення засвоювання матеріалу студентами їм рекомендується поглиблене самостійне вивчення окремих питань із застосуванням сучасних інформаційних засобів, зокрема, ресурсів глобальної мережі Internet. Успіх вивчення дисципліни залежить від систематичної самостійної роботи студента з матеріалами лекцій і рекомендованою літературою. 

8. Методи контролю

Передбачається використовування модульно–рейтингової системи оцінювання знань. Основною формою контролю знань студентів в кредитно модульній системі є складання студентами всіх запланованих модулів. Формою контролю є накопичувальна система. Складання модуля передбачає виконання студентом комплексу заходів, запланованих кафедрою і передбачених семестровим графіком навчального процесу та контролю знань студентів, затверджених деканом факультету. 

Підсумкова оцінка за кожний модуль виставляється за 100-бальною шкалою. При умові, що студент успішно здає всі контрольні точки, набравши з кожної з них не менше мінімальної кількості балів, необхідної для зарахування відповідної контрольної точки, та має за результатами роботи в триместрі підсумковий рейтинг не менше 55 балів, то за бажанням студента в залежності від суми набраних балів йому виставляється підсумкова екзаменаційна оцінка за національною шкалою і шкалою EСTS. Переведення набраних студентом балів за 100-бальною шкалою в оцінки за національною (5-бальною) шкалою та шкалою EСTS здійснюється в відповідності до таблиці:

	Рейтинг студента

 за 100-бальною шкалою
	Оцінка 

за національною шкалою
	Оцінка 

за шкалою ESTS

	90-100 балів
	відмінно
	А

	81-89 балів
	добре
	B

	75-80 балів
	добре
	C

	65-74 балів
	задовільно
	D

	55-64 балів
	задовільно
	E

	30-54 балів
	незадовільно з можливістю повторного складання
	FX

	1-29 балів
	незадовільно з обов’язковим повторним вивченням дисципліни
	F


Контроль знань студентів передбачає проведення підсумкового контролю.

Підсумковий контроль знань включає контрольну роботу за підсумками 1-го модулю.

Мета контрольної роботи – перевірка підготовки студентів з певних розділів робочої навчальної програми.

Контрольні роботи з теоретичної частини дисципліни за модулями розподілені таким чином
	№
модуля
	№ теми
	Тема контрольної роботи
	Кількість варіантів

	1
	1.1-1.4
	КР1 за темами: Обладнання та оснастка для виготовлення: гумових прес-форм, воскових моделей художніх та ювелірних виробів. Обладнання та оснастка для виготовлення формувальних сумішей та ливарних форм художніх та ювелірних виробів. Обладнання для плавки і литва металів і сплавів для виготовлення художніх та ювелірних виробів. Обладнання та оснастка для шліфування та полірування художніх та ювелірних виливків.
	6


Приблизний перелік основних питань для підготовки до контрольної роботи наведено в додатку А.
9. Триместрові графіки навчального процесу 

та контролю знань з дисципліни. Триметр № 12.
	Тиждень
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	(

	Лекції (8 годин)
	2
	
	2
	
	2
	
	2
	
	
	

	Контр.

заходи
	
	
	
	
	
	
	
	
	КР1
	

	Модулі


	
	
	
	
	М1
	
	
	
	
	

	(
балів
	min
	
	
	
	
	
	
	
	
	55
	55

	
	max
	
	
	
	
	
	
	
	
	100
	100


Мінімальна кількість балів по модулю – 55, максимальна – 100. Обов’язкові контрольні точки повинні бути здані всі і відповідно з триместровим графіком.
10. Кредитно-модульна система оцінки знань студентів
в навчальних триместрах
12ий триместр

	№

п/п
	№

модуля
	Форма

контролю
	№

навч.тижн.
	Кількість балів
	Короткий зміст конт-рольної точки

й час на її проведення
	Літе-ратура

	
	
	
	
	міні-мальна
	макси-мальна
	
	

	1
	1
	Контрольна робота КР1
	9
	55
	100
	Контрольна робота № 1 складається з двох теоретичних питань (Додаток А). Оцінювання контрольної роботи здійснюється за наступними критеріями:

- відповідь на одне теоретичне питання і неповна відповідь на друге теоретичне питання дозволяє отримати оцінку задовільно (55…74 балів).

- відповідь на два теоретичних питання з деякими невеликими неточностями дозволяє отримати оцінку добре (75…89 балів).

- повна відповідь на усі теоретичні питання дозволяє отримати оцінку відмінно (90…100 балів).
	[1-11]

	Усього за модулем М1
	55
	100
	Ваговий коефіцієнт модуля в триместрі – 1,0


11. Методичне забезпечення

1. М.М. Федоров, А.М. Фесенко Технологія і обладнання ювелірного лиття: навчальний посібник для студентів денної форми навчання спеціальності «Ливарне виробництво чорних і кольорових металів і сплавів» – Краматорськ: ДДМА, 2013. – 189 с.
2. Конспект лекцій з дисципліни «Литво ювелірних виробів».

12. Рекомендована література

12.1 Базова
1. Бреполь Эрхард. Теория и практика ювелирного дела. - Соло. - 2000. – 528 с.

2. Халилов И.Х., Хали лов М.И. Ювелирное литье. – Махачкала. - 2000. – 104 с.

3. Халилов И.Х. Литье с камнями. - Махачкала. -  2003. – 184 с.

4. Рекламно-виставочні буклети та каталоги обладнання для ювелірного та художнього литва зі спеціалізованих виставок ЮВЕЛІР ЕКСПО Україна, ЮВЕЛІР МАШЕКСПО 2007…20013 р., м. Київ.
12.2 Допоміжна
5. Зотов Б.Н. Художественное литье. - М.: Машиностроение.- 1982. - 288 с.
6. Бреполь Э. Теория и практика ювелирного дела. - Л.: Машиностроение, 1982. - 383с.

7. Гутов Л.А. и др. Художественное литье драгоценных металлов. Л.: Машиностроение. Ленинградск. Отд. - ние. - 1988. - 224 с.

8. Тойбл К. Ювелирное дело. Пер. с чеш. М.: Легк. и пищ. пром. - 1982. - 200 с.

9. Простаков С.В. Ювелирное дело. - Ростов-на-Дону: ФЕНИКС. - 1999. - 442с.


10. Магницкий О.Н., Пирайнен В.Ю. Художественное литье. Санкт-Петербург. Политехника. - 1996. – 231 с.

11. А.Селиванкин, И.И.Власов, А.А.Гутов и др. Технология ювелирного производства. Л: Машиностроение, 1978. - 320с.

Робоча програма складена доцентом кафедри ТОЛВ, к.т.н. Федоровим Миколою Миколайовичем
Додаток А
Підсумковий модульний контроль

	

	Варіант 1

1. Загальна технологічна схема виготовлення ювелірних виробів з використанням спеціального обладнання.

2. Галтування художніх та ювелірних виробів. Устрій галтувальних установок. Характеристики наповнювачів для галтування.

Варіант 2

1. Вулканізація сирої гуми. Вулканізатори.

2. Обладнання для технологічних операцій полірування художніх та ювелірних виробів. Витратні матеріали для полірувальних станків. Склад полірувальних паст на основі окису хрому.

Варіант 3

1. Виготовлення воскових моделей. Воскові інжектори.

2. Обладнання для технологічних операцій полірування художніх та ювелірних виробів. Витратні матеріали для шліфувальних станків. Характеристика абразивних матеріалів, які використовуються для фінішного полірування.

Варіант 4

1. Приготування формувальних сумішей. Вібровакуумні змішувачі.

2. Тиглі для ливарних плавильних установок.

Варіант 5

1. Вакуумні ливарні установки відцентрового литва.

2. Прожарювання форм. Печі для прожарювання опок.

Варіант 6

1. Вакуумні ливарні установки для литва під тиском.

2. Очищення литва ультразвуком. Устрій ультразвукових мийок. Миючі засоби.
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