Тести та теоретичні питання до  підсумкового контролю знань

Б.1 Тести до модуля 1
1 Система яка складається з двох елементів, відносно надійності має паралельну структуру. Імовірність безвідмовної роботи кожного елемента дорівнює 0,9. Яке значення має імовірність безвідмовної роботи системи?
[image: ]                А- 0,90       В - 0,99     С- 0,70
2. Відомо, що імовірність безвідмовної роботи двигуна – 0,9, а імовірність безвідмовної роботи редуктора – 0,8. Яке  з наведених значень імовірності безвідмовної роботи відповідає структурній схемі агрегату?
[image: ]    А-0,72         В-0,80        С-0,90
3. Яки з наведених графіків відповідає щільності розподілу наробітку до відмови?
[image: ]              А-1         В-2             С-З
4. Яки з наведених графіків відповідає імовірності безвідмовної роботи?
[image: ]              А-1         В-2             С-З
5. Яки з наведених графіків відповідає імовірності відмови?
[image: ]           А-1         В-2             С-З
6 Вказати, яке з наведених на графіку ймовірностей безвідмовної роботи значень Ті   становить 90%-ий ресурс?
 [image: ]        А- Т1,        В- Т2,        С- Т3.
7. Вказати, яке з наведених на графіку імовірностей безвідмовної роботи значень - Ті   становить 10%-ий ресурс? 
[image: ]А- Т1,        В- Т2,        С- Т3.
8. Вказати, яке з наведених на графіку імовірностей безвідмовної роботи  становить 80%‑ий ресурс?	
[image: ] А- Т1,        В- Т2,        С- Т3.
9. Який з наведених показників надійності є комплексним (характеризує декілька властивостей)?,
A -  середня тривалість відновлення,
B - середній ресурс,
C -  коефіцієнт готовності.
10.	Який з наведених показників надійності є комплексним?
A - гамма-відсотковий ресурс 
B -  коефіцієнт технічного використання
C -  інтенсивність відмов
11 Як визначається працездатний стан об'єкта (працездатність)?
A -  стан об'єкта, при якому він відповідає всім вимогам нормативно-технічної та конструкторської документації;
B -  стан об'єкта, при якому значення всіх параметрів, які характеризують здатність виконувати задані функції, відповідають вимогам нормативно-технічної та конструкторської документації;
C - стан об'єкта, за яким він нездатний виконувати одну з потрібних функцій.
12 Який вигляд може мати імовірність безвідмовної роботи?
[image: ]
А-                      В                         С.
13 Яку назву має подія, яка полягає в тому, що порушується працездатний стан об’єкту, але граничний стан не досягається?
A - відмова;
B - пошкодження;
14. Вкажіть правильне визначення терміну "ресурс"?
A - - наробіток об'єкту від початку експлуатації до виникнення першої експлуатаційної відмови,
B - - наробіток відновлюємого об'єкта між відмовами,
C - - сумарний наробіток об'єкту від початку його експлуатації до переходу в граничний стан.
15 Якими основними показниками оцінюється безвідмовність? 
A -  середня тривалість відновлення; середній ресурс,
B - середній наробіток на відмову; інтенсивність відмов,
C -  гамма-відсотковий ресурс; середній строк (термін) служби.
16 Який з наведених показників надійності використовують при оцінюванні довговічності об’єкту?
A -  гамма-відсотковий ресурс,
B - параметр потоку відмов,
C - середній наробіток на відмову.
17.При якому співвідношенні навантажень в експлуатації Ое і при випробуваннях Ов проводять прискорені випробування, ущільнені за часом?
A - Ов > Ое.
B - Ов = Ое.
C - Ов < Ое.
18.Де слід проводити випробування елементів машин на надійність, щоб досягнути найбільш прискореного отримання інформації?1
A - в експлуатації
B - на стенді
19. Технічна діагностика вивчає та встановлює:
A - ознаки несправностей складових частин машин, 
B - об’єкти несправностей, 
C - технічний стан машин.
20. Основна мета діагностування - це:
A -  підвищення ефективності використання техніки;
B -  одержання показників, що характеризують працездатність машини;
C -  справність машин.
21.	Технічна діагностика розробляє:
A - методи та засоби діагностування;
B -  принципи побудови та організації використання систем діагностування; 
C - способи використання приладів при визначенні технічного стану; 
D - способи обґрунтування результатів вимірювання.
22.	Технічний діагноз - це:
A -  висновок про технічний стан об'єкта; 
B -  процес визначення технічного стану об'єкта; 
C -  заключний ступінь діагностування.
23.	Технічна діагностика є важливою ланкою:
A - в системі технічного обслуговування;
B -  в процесі експлуатації машин;
C -  в ремонті та попередженні відмов.
24.	Основними параметрами визначення технічного стану машин є:
A - структурні; 
B - технологічні; 
C -  діагностичні; 
D -  робочі.
25. Кількісною мірою параметра є значення, яке може бути:
A - номінальним, допустимим та граничним;
B - вхідним та вихідним;
C - другорядним;
D -  основним.
26. Справною є машина, якщо:
A - значення її усіх основних параметрів знаходяться в допустимих межах;
B - більшість параметрів стану знаходиться в допустимих межах;
C - будь-які параметри знаходяться в допустимих межах;
27. Надійність машин обумовлюється:
A - безвідмовністю, довговічністю;
B -  безвідмовністю, довговічністю, збереженням, ремонтопридатністю;
C -  контролепридатністю;
D - тривалістю використання.
28. Основними показниками ефективності методів та засобів діагностування є:
A -  достовірність;
B -  об’єктивність;
C -  точність;
D -  економічність.
29. Метою по елементного або поглибленого діагностування технічного стану машини є:
A -  виявлення місця, причини і характеру несправностей і відмов;
B -  технічне обґрунтування параметрів та фізики процесу роботи механізмів, систем;
C -  вивчення характеристик критичного стану при номінальній експлуатації.
30. Які параметри технічного стану називаються діагностичними:
A -  параметри, які побічно характеризують технічний стан машини чи її елементів;
B -  параметри, що безпосередньо характеризують технічний стан машини чи її елементів;
C -  параметри, що характеризують якісну міру зовнішньої дії на машину.
31. Номінальне значення параметра - це:
A -  значення параметра технічного стану, при якому подальша експлуатації машини недопустима;
B -  значення параметра технічного стану, при якому забезпечується безвідмовна робота машини;
C -  значення параметра, що встановлене нормативно-технічною документацією виготовлювача машини. 
32. Допустиме значення параметра технічного стану машини - це:	
A -  значення параметра технічного стану, при якому подальша експлуатація і машини недопустима;
B -  значення параметра технічного стану, при якому забезпечується безвідмовна робота машини;
C -  значення параметра, встановлене нормативно-технічною документацією виготовлювача машини.
33.	Під справним технічним станом машини розуміють:
A -  технічний стан машини, при якому значення усіх структурних параметрів знаходяться в допустимих межах;
B -  технічний стан машини, при якому значення її основних структурних параметрів знаходяться в допустимих межах і вона нормально виконує задані функції;
C -  технічний стан, при якому машина зберігає свою надійність та працездатність.
34.	Що означає поняття "ресурс" машини:
A -  тривалість роботи машини;
B -  наробіток до граничного стану;
C -  властивість зберігати необхідні експлуатаційні показники при зберіганні та транспортуванні;
D -  календарна тривалість експлуатації машини.
35.Вказати, які процеси зношування відносяться до механічного зношування
A - окислювальне зношування;
B - абразивне зношування;
C - зношування при фретінг - корозії;
D - кавітаційне зношування;
E - електроерозійне зношування;
F - гідро і газо абразивне зношування.
36. Який з перелічених методів виявлення прихованих дефектів дозволяє виявити внутрішні дефекти деталі?
A - магнітна дефектоскопія;
B - люмінесцентна дефектація;
C - ультразвукова дефектоскопія.

37.	Вказати, які процеси зношування відносяться до механічного зношування
A - окислювальне зношування;
B - абразивне зношування;
C - зношування при фретінг - корозії;
D - кавітаційне зношування;
E - електроерозійне зношування;
F - гідро і газо абразивне зношування.
38.	Який з перелічених методів виявлення прихованих дефектів дозволяє
виявити внутрішні дефекти деталі?
A - магнітна дефектоскопія;
B - люмінесцентна дефектація;
C - ультразвукова дефектоскопія.
39. Що характеризує друга ділянка типової кривій динаміки зношування?
[image: ]
A -  початкову роботу спряження, що визначає процес припрацювання пари тертя;
B -  інтенсивне, форсоване нарощування зносу;
C -  нормальну роботу спряження, при якому відбувається поступове нарощування зносу.
40. Які методи вивчення зносу деталей не потребують розбирання вузлів
A -  мікрометражне вимірювання;
B -  профілографування поверхонь;
C -  визначення зносу за вмістом продуктів зношування у маслі;
D -  визначення зносу за допомогою радіоактивних ізотопів;
E -  визначення зносу за втратою маси;
F -  визначення зносу методом лунок.

Б.2 Теоретичні питання до модуля 1
1. Показники безвідмовності невідновлюваних об'єктів.
2. Показники безвідмовності відновлюваних об'єктів.
3. Показники довговічності об'єктів.
4. Показники ремонтопридатності.
5. Комплексні показники надійності.
6. Причини імовірнісного характеру показників надійності.
7. Механізм протікання та фактори, що впливають на зношування схоплюванням I роду.
8. Механізм протікання й фактори, що впливають на абразивне зношування.
9. Механізм протікання й фактори, що впливають на окисне зношування.
10. Механізм протікання й фактори, що впливають на зношування втомою.
11. Механізм протікання й фактори, що впливають на фретінг-корозію.
12. Механізм протікання й фактори, що впливають на зношування схоплюванням II роду.
13. Методи дослідження тертя та зношування. 
14. Ваговий метод визначення зношування. Сутність, сфери застосування.
15. Визначення зношування методом профілографування. Сутність, сфери застосування.
16. Визначення зношування активаційним і спектральним аналізом мастильного матеріалу. Сутність, сфери застосування
17. Визначення зношування методом лунок. Сутність, сфери застосування.
18. Завдання технічної діагностики машин
19. Люмінесцентний метод пошуку дефектів.
20. Магнітно-порошковий метод пошуку дефектів.
21. Рентгено- і гаммадефектоскопия
22. Виявлення дефектів за допомогою ультразвуку. Термодіагностика.
23. Термодіагностика.
24. Діагностування підшипників кочення.
25. Діагностування зубчастих зачеплень.
26. Діагностування товщини стінок труб, корпусів агрегатів, металевих конструкцій.
27. Контролепридатність, її основні показники
 
Б.3 Розрахункові задачі до модуля 1
Задачі на розрахунок показників надійності: ймовірності безвідмовної роботи, інтенсивності відмови, середнього наробітку до відмови, середнього наробітку на відмову, параметру відмові, ймовірності відновлення, інтенсивності відновлення, ресурсу, коефіцієнту готовності,  коефіцієнту технічного використання (Наприклад, визначити ймовірність безвідмовної роботи об’єкту протягом 25 годин , якщо наробітки до відмови складали, годин: 24; 8; 25; 9; 27; 30; 27; 28; 28; 20; 23; 5; 25).


Б.4 Тести до модуля 2
1. До фізико-хімічних властивостей рідких мастил не відноситься:
A - температура спалаху;
B - кислотність;
C - в’язкість;
D - пенетраця. 
2. До фізико-хімічних властивостей пластичних мастил не відноситься:
A - температура краплепадіння;
B - кислотність;
C - емульгуємість; 
D - пенетраця.
3. Тверді мастильні матеріали: 
1. графіт; 
1.  дисульфід молібдену; 
1. тальк
1. граніт.
4. Живильники системи пластичного змащування призначені для:
A - підігріву мастила;
B -  дозування мастила; 
C - фільтрування мастила.
5. При потребі змазувати пластичним мастилом до 50 вузлів тертя використовують::
A - кінцеві централізовані автоматичні;
B -  петльові автоматичні системи;
C - ручні централізовані системи. 
6. При потребі змазувати пластичним мастилом більш ніж 50 вузлів тертя, при їх компактному розташуванні, використовують:
A - кінцеві централізовані автоматичні;
B -  петльові автоматичні системи;  
C - ручні централізовані системи.
7. При потребі змазувати пластичним мастилом більш ніж 50 вузлів тертя, при їх розташуванні вздовж лінії, використовують:
A - кінцеві централізовані автоматичні;     
B -   петльові автоматичні системи;
C -  ручні централізовані системи.
8. Номінальна пропускна властивість фільтру визначається при числі пенетрації: 
A - 260–300; 
B - 100–200;
C - 500–660.
9. Живильник 2-0500-3 має: 
A - номінальну подачу – 2см3/хід,  кількість відводів –5;
B - номінальну подачу – 5см3/хід,  кількість відводів –2;
C - номінальну подачу – 5см3/хід,  кількість відводів –3. 
10 Живильник 2-1000-5 має: 
A - номінальну подачу – 10см3/хід,  кількість відводів –5; 
B - номінальну подачу – 5см3/хід,  кількість відводів –1000;
C - номінальну подачу – 2см3/хід,  кількість відводів –5.
11 Живильник 2-0050-3 має: 
A - номінальну подачу – 2см3/хід,  кількість відводів –50;
B - номінальну подачу – 0,5см3/хід,  кількість відводів –3; 
C - номінальну подачу – 3см3/хід,  кількість відводів –2;
12 За допомогою повороту патрону можна прочистити: 
A - сітчастий фільтр;
B - пластинчатий фільтр; 
C - пластинчатий теплообмінник.
13. Електромагнітний розподільник використовують у системах пластичного змащення:
A - кінцевих централізованих автоматичних;  
B -  петльових автоматичних;
C - ручних централізованих.
14. Зубчасті колеса прокатних станів бракуються при:
A - механічному зносі зубу більш 10–20% проектної товщини; 
B -  механічному зносі зубу більш 25% проектної товщини;
C -  механічному зносі зубу більш 3–5% проектної товщини
15. Зубчасті колеса прокатних станів бракуються при:
A - площадці оспового пошкодження більш ніж 3% бічної поверхні;
B -  площадці оспового пошкодження більш ніж 5% бічної поверхні;
C -  площадці оспового пошкодження більш ніж 10% бічної поверхні. 
16. Вали прокатних станів бракуються при:
A - поперечних тріщинах глибиною більш ніж 0,02 діаметру;
B -  поперечних тріщинах глибиною більш ніж 0,05 діаметру; 
C - поперечних тріщинах глибиною більш ніж 0,1 діаметру.
17. Підшипники ковзання прокатних станів бракуються при:
A - збільшенні діаметрального зазору більш ніж в 5 разів;
B -  збільшенні діаметрального зазору більш ніж в 2–3 рази; 
C -  збільшенні діаметрального зазору більш ніж в 1,5 рази. 
18.Вказати основний параметр, за яким дефектуються пружини стиснення:
A - довжина пружини у вільному стані;
B - зусилля повністю стиснутої пружини;
C - зусилля стискання пружини до робочої висоти;
D - крок витків.


Б.5 Теоретичні питання до модулю 2
1. Види мастильних матеріалів.
2. Способи подачі пластичних змащень
3. Способи подачі рідких мастильних матеріалів.
4. Конструктивні особливості резервуарів для рідкого мастила.
5. Насоси, застосовувані в системах рідкого мастила.
6. Конструктивні особливості фільтрів для рідкого мастила.
7. Призначення, пристрій і принцип роботи дволінійного живильника.
8. Насоси систем пластичнго змащення.
9. Петлеві системи пластичного змащення. 
10. Кінцеві системи пластичного змащення
11.  Порядок введення машин в експлуатацію.
12.  Вимоги до інструкції по експлуатації машин.
13.  Основні правила експлуатації та обслуговування зубчастих.
14.  Основні правила експлуатації та обслуговування клинопасових передач.
15.  Основні правила експлуатації та обслуговування гвинтових передач.
16.  Зміст планових робіт технічного обслуговування.
17. Зміст непланових робіт ТО.
18. Цикл технічного обслуговування, його структура та тривалість. Карта планового ТО.
19.  Ремонт механічною обробкою під новий, під ремонтний та під номінальний розмір.
20.  Правила безпеки при експлуатації та обслуговуванні машин.

Б.6 Розрахункові задачі до модуля 2
Задачі на розрахунок систем змащування (Наприклад, визначити параметри живильника для змазування підшипника ковзання діаметром 150 мм, довжиною 100 мм, що обертається з швидкістю 150 с-1, якщо поверхня його без дефектів, температура роботи 70С, навантаження може перевищити номінальне).
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