
Исследование процессов комбинированного выдавливания 

 деталей с фланцем 

Магистерская работа по специальности: Обработка металлов давлением. 

Студент гр. ОМД 09м ДГМА, Л.В. Быкова. - Краматорск, 2014. 

Научный руководитель - д.т.н. Алиев И.С. 

Работа содержит 158 стр.,76 рис., 26табл., 19 слайдов. 

 

Анализ состояния вопроса исследования и применения в производстве 

процессов получения осесимметричных деталей показал перспективность 

малоотходных технологий ХОШ. Основным недостатком по применению 

новых способов выдавливания является их недостаточная изученность. 

Получены расчетные зависимости для приведенных давлений 

деформирования в зависимости от геометрических параметров. 

Экспериментальное моделирование силового режима подтверждает 

адекватность математических моделей для расчета энергосиловых параметров 

при комбинированном выдавливании. Метод планирования эксперимента дает 

погрешность 3 – 7%. Энергетический метод отличается от эксперимента для 

процесса комбинированного выдавливания на 10 – 13%.  Метод верхней 

оценки дает погрешность в переделах 9 – 12%. Рассмотрены возможные 

дефекты при выдавливании и установлены их причины. Разработана 

технология изготовления детали «Муфта» выдавливанием. Для процесса 

разработана штамповая оснастка.  
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