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Проведено исследование процесса осадки поковок типа дискс 

предварительным профилированием боковой поверхности заготовки на 

вогнутую бочку разгонкой узким бойком. Рассмотрено состояние и 

перспективы развития процессов осадки крупных поковок. Рассмотрены 

заготовки, применяемые при осадке крупных поковок, а также проведен 

анализ влияния горячей деформации на структуру стали и обзор способов 

осадки крупных поковок на основании, которого выделены перспективные 

направления усовершенствования процессов ковки.  

На основе применения теоретических и экспериментальных методов 

исследования определено влияние геометрических параметров заготовки и 

бойков на процесс разгонки узким бойком. Изучено формоизменение и 

напряжено-деформированное состояние заготовки. 

Разработана технология изготовления детали «Диск» с применением 

нового способа осадки с предварительным профилированием боковой 

поверхности. Проведен анализ опасных и вредных производственных 

факторов в кузнечно-прессовых цехах и проведены экономические расчеты 

по разработанной технологии. 
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