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Питання додаткового екзамену для вступу на навчання за освітньо-кваліфікаційним рівнем спеціаліста, ступенем магістра
1 Що називається виробничим процесом та які етапи він включає?

2 Як визначається виробнича програма машинобудівного заводу?

3 Що називається технологічним процесом і яку структуру він має? Наведіть приклади.

4 Дайте характеристику одиничного виробництва.

5 Характеристика серійного виробництва.

6 Дайте характеристику масового виробництва.

7 Яке технологічне оснащення (пристрої, різальні та вимірювальні інструменти) використовуються при одиничному, серійному та масовому виробництвах?

8 Показники якості машини та її складових частин.

9 Як визначаються параметри висоти, що характеризують шорсткість поверхні?

10 Як класифікуються бази за призначенням? Наведіть приклади.

11 Як класифікуються бази за ступенями волі, що позбавляються, при базуванні циліндричного тіла при L<D?

12 Як класифікуються бази за ступенями волі, що позбавляються, при базуванні циліндричного тіла при L>D?

13 Як класифікуються бази за ступенями волі, що позбавляються, при базуванні призматичного тіла?

14 Якими принципами керуються при призначенні чистових технологічних баз? Наведіть приклади.

15 Як класифікуються бази за характером виявлення? Наведіть приклади.

16 Чому виникає погрішність базування? Як визначається погрішність базування при установці циліндричної деталі на призмі?

17 Які технологічні можливості лиття у піщані форми?

18 Які технологічні можливості лиття у оболонкові форми?

19 Які технологічні можливості лиття по моделям, що виплавляються?

20 Які технологічні можливості кокільного лиття?

21 Які технологічні можливості відцентрового лиття?

22 Які технологічні можливості кування?

23 Які технологічні можливості штампування у відкритих та закритих штампах?

24 Види припусків та їх визначення.

25 Особливість конструкції токарно-гвинторізного верстата.

26 Як класифікуються токарні різці?

27 Які пристрої використовуються для установки та закріплення деталей при точінні? Наведіть схеми установки.

28 Які види робіт виконуються на токарно-гвинторізних верстатах при консольному закріпленні заготовки? Наведіть схеми обробки.

29 Які види робіт виконуються на токарно-гвинторізних верстатах при закріпленні заготовки в центрах? Наведіть схеми обробки.

30 Види свердел, зенкерiв та розверток, що використовуються для обробки отворiв.

31 Які види робіт виконуються на свердлильних верстатах? Наведіть схеми обробки.

32 Які особливості конструкції горизонтально-розточувальних верстатів?

33 Які види робіт виконуються на горизонтально-розточувальних верстатах? Наведіть схеми обробки.

34 Особливостi конструкцii горизонтально- та вертикально-фрезерних верстатiв.

35 Класифiкацiя фрез.

36 Особливостi конструкцii поздовжньо-фрезерних верстатiв.

37 Фрезерування відкритих та закритих пазів. Схеми обробки.

38 Як виконується обробка площин та торцевих поверхонь на фрезерних верстатах? Наведіть схеми обробки.

39 Протягування та прошивка: особливості процесу та обладнання.

40 Основні конструктивні елементи протяжки, їх призначення.

41 Процес стругання та довбання: особливості схеми різання та ріжучих інструментів.

42 Особливостi конструкцiї поперечно- та поздовжньо-стругальних верстатiв.

43 Особливості нарізання зубів за методом копіювання. Обробка фрезами.

44 Нарізання зубів зубодовбальними головками та круговими протяжками.

45 Особливості нарізання зубів за методом обкатування. Обробка черв’ячними фрезами.

46 Обробка зубів довбачами. Типи довбачів.

47 Нарізання зубів конічних коліс з прямими зубами. 
48 Кругле зовнішнє шліфування: особливості процесу, обладнання.
49 Кругле внутрішнє шліфування: особливості процесу, обладнання.

50 Плоске шліфування: особливості процесу, обладнання.

51 Якими показниками характеризується абразивний інструмент? Наведіть приклад позначення шліфувального круга.

52 Які вихідні дані потрібні для розробки технологічних процесів?

53 Типовий технологічний процес обробки вала.

54 Типовий технологічний процес обробки зубчатого колеса.

55 Типовий технологічний процес обробки корпусної деталі.

56 Як виконується техніко-економічне обґрунтування вибору варіанту технологічного процесу обробки деталі?

57 З’єднання  деталей та способи його виконання.

58 Порядок виконання схеми складання.

59 Складання за принципом індивідуальної пригонки, повної та неповної взаємозамінності.

60 Стаціонарне та рухоме складання.
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Додаток А
КРИТЕРІЇ  ОЦІНКИ  ВСТУПНОГО ЕКЗАМЕНУ

1 Загальні положення

При виконанні вступного екзамену оцінки виставляються в залежності від повноти та глибини розкриття питання чи проблеми, правильності відповіді на поставлені запитання, самостійності та творчості виконання завдань, вміння технічно грамотно обґрунтовувати прийняті рішення, вміння логічно і послідовно викладати матеріал та оформляти письмові відповіді з дотриманням вимог державних стандартів, ЄСКД, ЄСТД та інших нормативних документів. Мінімальна сума балів за екзамен складає 100 балів, максимальна – 200 балів.
2 Оцінка за виконання завдання вступного екзамену

Відповіді на питання: від 40 до 50 балів виставляється абітурієнту який повно розкрив питання екзаменаційного білету, навів приклади та характеристику процесів механічної обробки. При виконанні завдання можливі 1-2 неточності, які суттєво не впливають на якість виготовлення деталі.

Від 35 до 40 балів виставляється абітурієнту який майже повно розкрив питання екзаменаційного білету, навів приклади та характеристику процесів механічної обробки.  При виконанні завдання можливі не більше 3-4 неточностей, які суттєво не впливають на якість виготовлення деталі.

Від 30 до 35 балів виставляється абітурієнту який не повністю розкрив питання екзаменаційного білету, мало навів прикладів та характеристику процесів механічної обробки. При виконанні завдання допущено більше 5-6 неточностей, які можуть суттєво вплинути на якість виготовлення деталі.

Від 25 до 30 балів виставляється абітурієнту який не повністю розкрив питання екзаменаційного білету, не навів прикладів та характеристику процесів механічної обробки. При виконанні завдання допущено більше 7-8 неточностей, які можуть суттєво вплинути на якість виготовлення деталі. 
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Зразок екзаменаційного білета
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«Технологія машинобудування»
ДОДАТКОВЕ ВСТУПНЕ ВИПРОБУВАННЯ
ЕКЗАМЕНАЦІЙНИЙ БІЛЕТ № ________

1. Які види робіт виконуються на горизонтально-розточувальних верстатах? Наведіть схеми обробки. 



(50 балів)
Какие виды работ выполняются на горизонтально-расточных станках? Приведите схемы обработки.
2. Нарізання зубів конічних коліс з прямими зубами.
(50 балів)
Нарезание зубьев конических колес с прямыми зубьями.

3. Показники якості машини та її складових частин.

(50 балів)
Показатели качества машины и ее составных частей.

4. Характеристика серійного виробництва.


(50 балів)
Характеристика серийного производства.

Голова фахової атестаційної комісії                    С.В. Ковалевський
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