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Програма вступних випробувань для вступу на навчання 
за ступенем бакалавра спеціальності 131 «Прикладна механіка» 

на базі ОКР «Молодший спеціаліст»
Базова частина

Базова частина має 30 питань, що виконані у вигляді тестів з одною правильною відповіддю на кожне із запитань. Основні теми, на базі яких розроблені тести, наведені нижче. 

Основи технології та обладнання обробки металів тиском


Загальна характеристика обробки металів тиском. Класифікація видів обробки тиском. Особливості технологічних процесів отримання заготовок обробкою тиском. Кування. Сутність кування. Схеми основних операцій обробки тиском. Об'ємне і листове штампування. Гаряче об'ємне штампування . Об'ємне холодне штампування. Пресування і волочіння металу. Сутність і схеми процесів пресування: прямого і зворотного. Основи гідро-, пневмо- та механічного приводу машин. 

Обробка металів різанням. Основи технології машинобудування

Загальні відомості. Способи обробки металів різанням. Класифікація рухів, необхідних для формоутворення поверхонь. Поняття про схему обробки різанням. Елементи режиму різання. Характеристика матеріалів для ріжучих інструментів. Характеристика методу обробки точінням . Характеристика методу обробки свердлінням. Сутність процесу фрезерування. Обробка зубчатих коліс. Нарізання різьби. Обробка заготовок на шліфувальних верстатах. Методи оздоблювальної обробки поверхонь.

Основи технології зварювального виробництва


Загальна характеристика зварювального виробництва. Класифікація способів зварювання. Електричне зварювання. Електродугове зварювання. Класифікація способів зварювання. Зварювальні матеріали. Контактне електричне зварювання. Газове зварювання. Нові види зварювання .
Критерії оцінювання вступного випробування

Мінімальна сума балів за екзамен складає 100 балів, максимальна – 200 балів. Базова частина оцінюється максимально у 150 балів. Кожне питання з 30 має одну правильну відповідь та оцінюється у 5 балів.
Рекомендована література


1. Дальский А. М. Технология конструкционных материалов: учебник – М. : Машиностроение, 2004 – 512 с. 

2. Корнилов В.В., Синицкий В.М. Гидропривод в кузнечно-штамповочном оборудовании: учеб. пособие для вузов / Под ред. Н.В. Пасечника. – М. : Машиностроение, 2002. – 224 с.

3. Живов Л.И., Овчинников А.Г., Складчиков Е.Н. Кузнечно-штамповочное оборудование: учебник для вузов / Под ред. Л.И. Живова. – М.: Изд-во МГТУ им. Н.Э. Баумана, 2006. – 560 с.
4. Євстратов В.О., Левченко В.М. Теорія пластичної деформації: збірник задач і вправ. – Харків: ДП УкрНДІМет-СЕРТ, 2007. – 157 с.
5. Данилевский В.В. Технология машиностроения: учебник для техникумов. – М.: Высш. школа, 1984. – 416 с.
6. Думов С. И. Технология электрической сварки плавлением: учебник для машиностроительных техникумов / С. И. Думов. – Л. : Машиностроение. Ленингр. отд-ние, 1987. – 461 с.

7. Гуляев А. И. Технология и оборудование контактной сварки: учебник для машиностроительных техникумов / А. И. Гуляев. – М. : Машиностроение, 1985. – 256 с.

8. Браткова О. Н. Источники питания сварочной дуги: учебник для техникумов / О. Н. Браткова. – М. : Высшая школа, 1982. – 182 с.

Програма вступних випробувань для вступу на навчання 
за ступенем бакалавра спеціальності 131 «Прикладна механіка»

на базі ОКР «Молодший спеціаліст»
Варіативна частина
Варіативна частина має 10 питань, що виконані у вигляді задач відповідно до спеціалізацій кафедр, на які вступає абітурієнт. Основні типи задач по кафедрах спеціальності 131 «Прикладна механіка» наведені нижче.
Перелік типових питань варіативної частини 
(кафедра «Механіка пластичного формування»)

1. Початкова товщина заготовки t (мм). Її обтиснули на декілька %. Яку товщину S (мм) заготовки отримали?

2. Висота прямокутної заготовки h в декілька разів більша його основи. Знайти площу прямокутника F (см2), якщо його основа а (см).

3. Заготовку висотою h мм осадили на декілька %. Визначити висоту заготовки h1 (мм), що отримали після осаджування.

4. Ширина прямокутної заготовки b в декілька разів менша його довжини. Знайти периметр прямокутника P (см) якщо довжина а (см).

5. Заготовка для штампування вибирається з круглого прокату. Визначити площу поперечного перетину F (мм2), якщо діаметр прокату d.

6. Визначити объем прямокутної заготовки V (см3) якщо відомо, що підставою заготовки є квадрат зі стороною a (см), а висота заготовки в два рази більше сторони квадрата.

7. Для кування підібрали циліндричну заготовку. Визначити объем заготовки V (мм3) якщо відомо, що діаметр основи заготовки d (мм), а висота заготовки h в два рази більше діаметра підстави.

8. Визначити масу m (кг) циліндричної поковки, якщо відомо, що діаметр поковки d в декілька разів більше її висоти h. Висота заготовки h (м), щільність стали ρ = 7850 кг/м3.

9. Визначити зусилля гідравлічного циліндра P (кН) якщо відомо, що площа поршня циліндра F (мм2), а тиск рідини в циліндрі pa (МПа).

10. Визначити напруження σ (МПа) в стержні на який діє сила Р (кН), а площа поперечного перерізу F (мм2).
Рекомендована література
1. Сторожев М.В., Попов Е.А. Теория обработки металлов давлением: учебник для вузов. – М.: Машиностроение, 1977. – 423 с.

2. Евстратов В.А. Теория обработки металлов давлением: учебник для вузов. – Харьков, 1982 – 248 с.

3. Шестаков Н.А. Энергетические методы расчета процессов обработки металлов давлением. – М. : МГИУ, 1998. – 125 с.

4. Можаровський М.С. Теорія пружності, пластичності і повзучості. – К. : Вища школа, 2002. – 308 с.

5. Теория пластических деформаций металлов. – Е.П. Унксов, У. Джонсон, В.Л. Колмогоров и др. – М.: Машиностроение, 1983. – 598 с.
6. Євстратов В.О., Левченко В.М. Теорія пластичної деформації: збірник задач і вправ. – Харків: ДП УкрНДІМет-СЕРТ, 2007. – 157 с.

7. Божидарник В.В., Сулим Г.Т. Теорія пластичності: навчальний посібник. – К. : УМКВО. – 144 с.
8. Корнилов В.В., Синицкий В.М. Гидропривод в кузнечно-штамповочном оборудовании: учеб. пособие для вузов / Под ред. Н.В. Пасечника. – М. : Машиностроение, 2002. –  224с.

9. Живов Л.И., Овчинников А.Г., Складчиков Е.Н. Кузнечно-штамповочное оборудование: учебник для вузов / Под ред. Л.И. Живова. – М.: Изд-во МГТУ им. Н.Э. Баумана, 2006. – 560 с.
Перелік типових питань варіативної частини 
(кафедра «Технологія машинобудування»)
1. Визначити швидкість різання (при точінні, фрезеруванні, свердлінні, зубофрезеруванні).

2. Визначити частоту обертання інструмента (свердла, фрези) або заготовки. 

3. Визначити основний час виконання технологічної операції (точіння, свердління, фрезерування, зубодовбання, зубофрезерування, протягування)

4. Визначити операційний, штучний, штучно-калькуляційний час технологічних операцій 

5. Визначити такт роботи автоматичної лінії

6. Визначити вартість виготовлення заготовки

7. Визначити масу деталі

8. Визначити розміри деталі після виконання операції протягування

9. Визначити глибину різання при розсвердлюванні, зенкеруванні, розгортанні

10. Визначити норму виробітку

11. Визначити коефіцієнт закріплення операцій

12. Визначити коефіцієнт використання матеріалу

Рекомендована література
1. Данилевский В.В. Технология машиностроения: учебник для техникумов. – М.: Высш. школа, 1984. – 416 с.

2. Колев К.С. Технология машиностроения: – М.: Высш. школа, 1977.
Перелік типових питань варіативної частини 
(кафедра «Обладнання та технології зварювального виробництва»)
1. Розрахунок середньої швидкості охолодження після зварювання та порівняння її з критичною швидкістю охолодження.

2. Розрахунок маси зварювальної ванни за певних умов нагрівання.
3. Розрахунок напруги на дузі.
4. Розрахунок зварювального струму при ручному зварюванні.
5. Розрахунок зварювального струму при механізованому зварюванні.
6. Розрахунок витрати зварювальних матеріалів.
7. Розрахунок швидкості зварювання.
8. Розрахунок теплової потужності дуги.
9. Розрахунок продуктивності зварювання.
10. Розрахунок коефіцієнтів розплавлення та наплавлення.

Рекомендована література
1. Думов С. И. Технология электрической сварки плавлением: учебник для машиностроительных техникумов. / С. И. Думов. – Л. : Машиностроение. Ленингр. отд-ние, 1987. – 461 с.

2.  Гуляев А. И. Технология и оборудование контактной сварки: учебник для машиностроительных техникумов / А. И. Гуляев. –– М. : Машиностроение, 1985. – 256 с.

3.  Браткова О. Н. Источники питания сварочной дуги: учебник для техникумов / О. Н. Браткова. – М. : Высшая школа, 1982. – 182 с.

4.  Соколов И. И. Газовая сварка и резка металлов: учебник для профессионально-технических учебных заведений / И. И. Соколов. –– М. : Высшая школа, 1985. – 317 с.

5. Волченко В. Н. Контроль качества сварки: учебник для машиностроительных вузов / Под ред. В. Н. Волченко. – М. : Машиностроение, 1975. – 328 с.
Критерії оцінювання варіативної частини вступного випробування

Варіативна частина оцінюється максимально у 50 балів. Кожне питання оцінюється у 5 балів.

Максимальна сума балів за кожне питання (5) абітурієнт отримує при правильному записі формули (або формул) та правильно виконаних розрахунках заданих величин.

4 бали за кожне питання виставляється при наявності правильного запису формули (або формул), та наявності 1 помилки в розрахунках.

3 бали за кожне питання виставляється при наявності помилки в формулі (або формулах), та наявності 2 помилок в розрахунках.

2 бали за кожне питання виставляється при наявності помилки в формулі (або формулах), та наявності 3 помилки в розрахунках.

1 бал за кожне питання виставляється при наявності помилки в формулі (або формулах), та наявності 4 помилок в розрахунках.

0 балів виставляється при відсутності відповіді.
