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I ЗАГАЛЬНІ ПОЛОЖЕННЯ

Вступні додаткові випробування для вступу на навчання за освітньо-кваліфікаційним рівнем спеціаліста або ступенем магістра проводяться у формі тестового опитування з метою комплексної перевірки знань студентів з циклу професійно-орієнтованих дисциплін.

Вступні випробування проводяться письмово у вигляді тестового опитування і повинні підтвердити знання абітурієнтів зі слідуючих розділів, а саме:

- технічне креслення (види креслень, розрізи, місцеві розрізи, проекції);

- металознавство (марки сталей, чавунів, розшифровка марок сталей і чавунів, класифікація сталей і сплавів);

- металургія: одержання чавунів і сталей (сировина й основні фізико-хімічні процеси), способи одержання сталей і сплавів, печі, в яких одержують сталі, сплави й чавуни;

- термообробка (основні види термообробки: відпал, відпуск, нормалізація, загартування), які зміни відбуваються із зерном у сталі при тих або інших видах термообробки; нагрівання заготовок під обробку металу тиском (температурний інтервал, види браку при нагріванні);

- обробка металів тиском (основні технологічні способи ОМТ і їхні особливості, показники пластичності й міцності металів і сплавів, способи підвищення пластичності й зниження зусиль деформування).

II Критерії оцінювання
Білет для додаткового випробування на спеціальність складається з 10 питань. Всі питання білету представлені у вигляді тестів з трьома варіантами відповідей (допускається одна правильна відповідь). Кожне з 10 питань в білеті оцінюється в 20 балів. Кінцева оцінка буде вважатися позитивною, якщо студент отримав в цілому на додатковому випробуванні від 100 до 200 балів.
Зразок додаткового екзаменаційного білету наведений в додатку А.
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Додаток А

Зразок екзаменаційного білета
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ДОДАТКОВЕ ВСТУПНЕ ВИПРОБУВАННЯ

ЕКЗАМЕНАЦІЙНИЙ БІЛЕТ № _______

1.
Цифра в маркуванні сталі звичайної якості (Ст 6 пс, БСт 3 сп) означає:

а) середній вміст вуглецю в сталі в сотих частках;

б) середній вміст вуглецю в сталі в десятих частках;

в) порядковий номер.
2.
Сталі діляться на сталі звичайної якості, якісні й високоякісні:

а) за способом виплавки сталі;

б) за вмістом шкідливих домішок і неметалевих включень;

в) за ступенем розкислення сталі.

3.
Тривалість нагрівання залежить від:

а) умов охолодження;

б) розмірів заготовки;

в) температури навколишнього повітря.

4.
Сталь - це сплав:

а) заліза й вуглеця;

б) заліза з домішками;

в) заліза з легуючими елементами.
5.
Відповідно до марки Сталь 20 містить:

а) 0,2% вуглецю;
б) 2% вуглецю;
в) 20% вуглецю.

6.
Грубозернисту структуру можна усунути:

а) підігрівом;

б) термообробкою й куванням;

в) механічною обробкою.
7.
До недоліків нагрівання відносять:

а) погіршення якості поверхні;

б) утворення гомогенної структури;

в) перебудова кристалічної гратки.

8.
Переплавні процеси (електродуговий, ЕШП та ін.) призначені для:

а) переплавлення металевого лома;
б) переробки чавуну в сталь;
в) підвищення якості сталі.
9.
«Хитання» кристалізатора в машинах безперервного розливання сталі застосовується для:

а) підвищення якості поверхні зливка;

б) запобігання прилипанню зливка до кристалізатору;

в) більш швидкої кристалізації зливка.
10.
Кількість вигару при нагріванні заготовки залежить від:

а) щільності металу;

б) розмірів заготовки;
в) від пластичності металу.
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