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I ЗАГАЛЬНІ ПОЛОЖЕННЯ

Організація вступних випробувань до Донбаської державної машинобудівної академії» та порядок їх проведення визначається приймальною комісією академії.

Вступні випробування за напрямом 13 «Механічна інженерія» за спеціальністю 136 "Металургія" на базі освітньо-кваліфікаційного рівня «Молодший спеціаліст» проводиться у формі тестового опитування з метою комплексної перевірки знань студентів з циклу професійно-орієнтованих дисциплін.

Білети до вступних випробувань розроблені кафедрами «Обробка металів тиском» та «Технології та обладнання ливарного виробництва» ДДМА. Білети включають питання, пов’язані з дисциплінами навчального плану підготовки бакалавра, які дозволяють студентам отримати певні уміння для виконання у подальшому професійної діяльності.
Білет для вступного іспиту на спеціальність складається з 40 питань: 30 питань - базової (легкої) частини; 10 питань – варіативної (складної) частини. Питання базової (легкої) частини спеціальності «Металургія» складались спільно викладачами відповідних кафедр. Всі питання базової частини представлені у вигляді тестів з трьома варіантами відповідей (допускається одна правильна відповідь). Питання варіативної частини формувались кожною кафедрою окремо відповідно своїй спеціальності.
Програма вступних випробувань складається з двох частин, які розроблено кожною кафедрою окремо відповідно своїй спеціальності.
2 КафеДра «Технології та обладнання ливарного виробництва»
Основними дисциплінами, за якими проводяться випробування є «Металознавство», «Теоретичні основи формоутворення», «Технологія ливарної форми», «Теплотехніка иа печі ливарних цехів». Вступні випробування повинні підтвердити знання абітурієнтів з наступних розділів дисциплін, а саме:

- загальні поняття про ливарну форму;

- основи проектування і виготовлення модельних комплектів;

- формувальні матеріали та суміші;

- виготовлення ливарних форм;

- виготовлення стрижнів;

- особливості виготовлення ливарної форми для виливків із чорних сплавів;

- особливості проектування ливарної технології;

- ливарні властивості сплавів;

- ливникові системи та живлення виливків;

- чавуни для виливків;

- сталь для виливків;

- шихтові матеріали і шихтовка;

- теорія виготовлення сплавів;

- плавка ливарних сплавів;

- заливання, вибивання, обрубування, очистка і термообробка виливків;

- дефекти виливків та їх виправлення;

- комплексна система управління якістю продукції, організація контролю;

- спеціальні способи лиття;

- кольорові сплави для виливків.

2.1 Питання, що виносяться на випробування

· Як впливає Mn на рідинотекучість чавуну? 
· Вкажіть яке з палив відноситься до природних газоподібних? 

· Призначення сушки ливарних форм. Графік сушіння. Критерій лиття по-сирому.
· Що визначають по спіралі Керрі ?
· Види палив, вживаних у вагранці, їх характеристика. 

· Назвіть фонди часу, вживані при проектуванні цехів. 

· Яке обладнання застосовують для приготування ЖСС, ХТС, ПСС?
· Що розуміють під інтервалом кристалізації?
· Із яких хімічних елементів складається силумін?
· Як визначають потрібну кількість індукційних печей у плавильному відділенні?
· Устрій індукційної печі.

· Чим обумовлюється потрібний запас шихти на складі ливарного цеху?
· Що таке ливникова система?
· Призначення економайзерів у ДСП
· Чи змінюється агрегатний стан матеріалу при розплавленні?
· Плавильне відділення ливарного цеху відноситься до якого виробництва?
· Проектування плавильного відділення ЧЛЦ, що використовує вагранки.

· Чи перестає рухатись сталь по каналах ливарної форми при випадінні твердої фази?
· Розшифруйте сталь 1Х18Н9Т.

· Навіщо у ливарних цехах використовують нагрівальні печі?
· Устрій нагрівальної печі з викочувальним подом.

· Основна особливість структури сірого чавуну.
· Склад шихти для сірого чавуну при плавленні у вагранці 

· Вкажіть рівняння пресування.
· Ущільнення ливарних форм пресуванням.

· Вибрати модифікатори для ковкого чавуну з приведених.
· Розшифруйте дію вибраного модифікатору  і % його введення в чавун.

· Як кислі шлаки впливають на футерівку плавильної печі?
· Класифікація вогнетривів.

· Як виготовляють чавун з вермікулярним графітом?
· Дати характеристику чавуну з вермикулярним графітом.
· Ущільнення ливарних форм струшуванням. Рівняння струшування. Переваги та недоліки методу. 

· З наведених хімічних елементів назвіть який є основним пальним складовим палива.
· З наведених газоподібних палив, назвіть природне.
· Який із сортів кам’яних вуглів є найкращою сировиною для одержання коксу.
· Чим характеризується за змістом антрацит?
· Вкажіть, які види палив придатні для одержання генераторного газу. 

· Назвіть важку фракцію процесу перегонки нафти.
· Що є покажчиком турбулентності потоку.
· З наведених нижче родовищ залізних руд назвіть Українське.
· Вкажіть хімічну формулу гематиту.
· Скільки заліза містить гематит у відсотках?
· Зі сполук заліза назвіть залізний колчедан.
· Що таке відпал сталі?
· Що таке гартування сталі?

2.2 Рекомендована література
1. Степанов, Ю.А. Формовочные материалы / Ю.А. Степанов,  В.И. Семенов – М.:  Машиностроение, 1969. – 155 с.

2. Боровский, Ю.Ф. Формовочные и стержневые смеси / Ю.Ф. Боровский,  М.И. Шатких –Л.: Машиностроение, 1980. – 86 с.

3. Титов, Н.Д., Технология литейного производства / Н.Д. Титов, Ю.А.Степанов – М.: Машиностроение, 1985. – 400 с.

4. Василевский, П.Ф. Технология стального литья / П.Ф. Василевский  - М.: Машиностроение, 1975. – 408 с.

5. Гиршович, Н.Г. Справочник по чугунному литью / Н.Г. Гиршович, - 3-е изд. перераб. и доп. – Л.: Машиностроение, 1978. – 758 с.

6. Галдин, Н.М. Цветное литье: Справочник / Н.М. Галдин, Д.Ф.Чернега, Иванчук - М.: Машиностроение, 1989. – 528 с.

7. Могилев, В.К. Справочник литейщика / В.К. Могилев, О.И. Лев – М.: Машиностроение, 1988. – 272 с.

3 КафеДра «Обробка металів тиском»

Основними дисциплінами, за якими проводяться випробування є «Інформатика, обчислювальна техніка і програмування», «Основи охорони праці», «Теорія і технологія виробництва та обробки металів», «Економіка підприємства».

Вступні випробування повинні підтвердити знання абітурієнтів з наступних розділів дисциплін, а саме:
– вибрати доцільні матеріали для конструкцій зазначеного обладнання і пристроїв;

– визначити принципи побудови, статичні та динамічні характеристики систем, оптимальні параметри процесу;
– провести пошук інформації з зазначеної теми у галузі металургійного виробництва;

– здійснити статистичну обробку експериментальних даних;

– обчислити експериментальні дані;

– здійснювати набір і друк тексту, таблиць, формул, вставки, об(єктів, будувати на екрані монітору графіки, таблиці та діаграми;
– провести первинний інструктаж на робочому місці;

– визначити клас умов праці за показниками шкідливості та небезпечності; 

– визначити категорію і клас вибухопожежної небезпеки технологічного процесу і засоби пожежегасіння;
– визначити вид та категорію травми і організувати надання першої медичної допомоги;
– оформити документи з нещасного випадку.
– вибрати основні металургійні агрегати та режим їх роботи для реалізації металургійного процесу, згідно з загальною концепцією будівництва чи реконструкції об’єкту;

– вибрати технологічну схему підготовки вихідних матеріалів та обробки кінцевого продукту заданого металургійного процесу;

– визначити перелік основних металургійних цехів підприємства в залежності від якості і виду кінцевого продукту;

– визначити типи основного технологічного обладнання для заданих умов;

– визначити на конкретних дільницях технологічного потоку застосування теплотехнічного та додаткового обладнання, яке б сприяло поліпшенню умов праці, підвищенню економічних та покращенню екологічних показників виробництва чи переробки металу;

– підготувати вихідні дані для конструювання вузлів технологічного обладнання цехів металургійного виробництва;

– вибрати доцільні матеріали для конструкцій зазначеного обладнання і пристроїв;

– оцінити якість та вибрати вихідну сировину, матеріали та напівпродукти відповідно до умов металургійного виробництва;

– проводити відбір представницьких проб і стандартні випробування якості сировини та матеріалів;
– вибрати та обґрунтувати ефективні засоби підготовки сировини і матеріалів;

– вибрати раціональні засоби підготовки металошихти;

3.1 Питання, що виносяться на випробування

– визначити перелік технологічних операцій виготовлення чи переробки металу, виходячи із існуючого металургійного устаткування;
– визначити необхідні параметри заданих технологічних процесів та вимоги до конкретних технологічних операцій;

– виконати аналіз процесів горіння та властивостей високотемпературної газової фази;

– визначити термодинамічну міцність карбонатів і оксидів та послідовність їх дисоціації;

– виконати аналіз можливостей і послідовності відновлення елементів у різних відновлювальних процесах;

– визначити поведінку різних елементів в умовах окислювальної плавки;

– визначити термодинамічні характеристики металургійних розплавів;

– визначити вплив на властивості металу міжатомного зв(язку, кристалічних граток, дефектів, тощо;
– визначити фазовий склад металів та сплавів;
– визначити послідовність структурних перетворень при нагріванні і охолодженні сплаву заданого складу та прогнозувати рівень його механічних, технологічних і експлуатаційних властивостей;
– проаналізувати основні ливарні властивості чорних та кольорових металів;

– визначити фазовий склад та структуру металу;
– визначити показники фізико-механічних властивостей металів, та їх небезпечні та допустимі напруження;
– визначити доцільні заходи щодо впливу їх  на металургійні чинники;

– обчислити і перевірити розрахунки техніко-економічних показників роботи дільниці цеху;

– розрахувати і перевірити розрахунки витрат сировини, палива, енергії і інших ресурсів;

– визначити можливості збільшення прибутку цеху;

– визначити економічну доцільність впровадження НДР, нової технології і техніки, раціоналізаторських пропозицій і винаходів.
3.2 Рекомендована література
	Назва
	Автори
	Видавництво та рік видання

	1
	2
	3

	Аверкиев Ю.А., Аверкиев А.Ю 
	Технология холодной штамповки
	1989

	Зубцов М.Е.
	Листовая штамповка


	Машиностро-ение, 1980

	Брюханов А.М. 

	Ковка и объемная штамповка.
	1975

	Охрименко Я.М.

	Технология кузнечно-штамповочного производства
	1976

	Соколов Л.Н. 


	Теория и технология ковки
	1984

	М.В. Сторожев, Е.А. Попов
	Теория обработки металлов давлением
	Машиностро-ение, 1979

	Я.М. Охрименко, В.А. Тюрин.
	Теория процессов ковки

	М. Высшая школа 1977

	Ред. совет. Е.И.Семенов
	Ковка и штамповка. Справочник в 4 томах, том 1- 4
	Машиностро-ение, 1987

	Романовский В.П.
	Справочник по холодной штамповке
	Машиностроение, 1979

	Брюханов А.М. 
	Ковка и объемная штамповка.
	1975

	Соколов Л.Н.
	Теория и технология ковки
	1984

	Сторожев М.В.
	Ковка и объёмная штамповка. Справочник в IV томах
	Машиностроение, 1968


4 Критерії оцінювання

Білет для вступного іспиту на спеціальність складається з 40 питань. Кожна правильна відповідь оцінюєтьсч в 5 балів. Базова (легка) частина оцінюється максимально - 150 балів. Всі питання базової частини представлені у вигляді тестів з трьома варіантами відповідей (допускається одна правильна відповідь). 10 питань варіативної частини оцінюються максимально - 50 балів.
