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І 
ЗАГАЛЬНІ ПОЛОЖЕННЯ

Додаткове вступне випробування призначене для визначення рівня фахових знань абітурієнтів, що вступають на навчання за спеціальністю 7.05050302, 8.05050302 «Інструментальне виробництво» за освітньо-кваліфікаційним рівнем спеціаліста або за ступенем магістра на базі вищої освіти, здобутої за освітньо-кваліфікаційним рівнем бакалавра іншого професійного спрямування.
Програма додаткового вступного випробування охоплює теоретичний матеріал навчальних дисциплін «Різальний інструмент та інструментальне забезпечення автоматизованого виробництва», «Металорізальні верстати та    обладнання автоматизованого виробництва», «Експлуатація і  обслуговування машин», «Основи охорони праці та безпека життєдіяльності». 
Структура білету додаткового вступного випробування включає 4 теоретичних питання:
· питання 1 з матеріалу навчальної дисципліни «Різальний інструмент та інструментальне забезпечення автоматизованого виробництва»;

· питання 2 з матеріалу навчальної дисципліни «Металорізальні верстати та обладнання автоматизованого виробництва»;

· питання 3 з матеріалу навчальної дисципліни «Експлуатація і обслуговування машин»;

· питання 4 з матеріалу навчальної дисципліни «Основи охорони праці та безпека життєдіяльності».
Зміст теоретичних питань охоплює основоположні розділи дисциплін фундаментальної та загально-професійної підготовки бакалавра напряму підготовки 6.050503 «Машинобудування» професійного спрямування «Інструментальне виробництво», що є базою для подальшого успішного опанування матеріалу професійних дисциплін спеціальності 7.05050302, 8.05050302 «Інструментальне виробництво».
Теоретичні питання з навчальних дисциплін «Експлуатація і обслуговування машин» та «Основи охорони праці та безпека життєдіяльності» мають професійно орієнтований характер.
Додаткове вступне випробування здійснюється у письмовій формі.

Критерії оцінювання знань абітурієнтів, що складають додаткове вступне випробування, наведені в додатку А.

Приклад білету додаткового вступного випробування наведений в додатку Б. 

ІІ 
ПЕРЕЛІК ПИТАНЬ ДЛЯ ПІДГОТОВКИ 

ДО ДОДАТКОВИХ ВСТУПНИХ ВИПРОБУВАНЬ
Дисципліна «Різальний інструмент 

та інструментальне забезпечення автоматизованого виробництва»

1 
Токарні різці, їхні типи та призначення, основні особливості конструкції. 
2 
Призначення та класифікація фасонних різців. Круглі фасонні різці, їхні переваги, недоліки, сфера використання.

3 
Призматичні фасонні різці, їхні переваги, недоліки, сфера використання.

4 
Спіральні свердла, їхні конструктивні особливості та геометричні параметри.

5 
Зенкери, їхня класифікація, конструктивні особливості та геометричні параметри.

6 
Розвертки, їхня класифікація, конструктивні особливості та геометричні параметри.

7 
Циліндричні фрези, їхні конструктивні особливості та геометричні параметри.

8 
Торцеві фрези, їхні конструктивні особливості та геометричні параметри.

9 
Дискові фрези, їхні конструктивні особливості та геометричні параметри.

10 
Кінцеві фрези, їхні конструктивні особливості та геометричні параметри.

11 
Мітчики, їхні конструктивні особливості та геометричні параметри.

12 
Круглі плашки, їхні конструктивні особливості та геометричні параметри.

13 
Черв’ячні фрези, їхні конструктивні особливості та геометричні параметри.

14 
Зуборізні довбачі, їхні конструктивні особливості та геометричні параметри.

15 
Шевери, їхні конструктивні особливості та геометричні параметри.

Дисципліна «Металорізальні верстати 
та обладнання автоматизованого виробництва»
1 Класифікація металорізальних верстатів за ступенем універсальності, точністю та масою. 
2 Продуктивність металорізальних верстатів та її показники.
3 Гнучкість металорізальних верстатів та її показники.
4 Точність металорізальних верстатів та її показники.
5 Формоутворення поверхонь на металорізальних верстатах. Методи утворення твірних ліній поверхонь на металорізальних верстатах.
6 Зовнішні та внутрішні кінематичні зв’язки металорізальних верстатів.

7 Кінематична структура металорізальних верстатів. Класифікація кінематичних структур верстатів. Загальна характеристика класів кінематичних структур. 
8 Приводи металорізальних верстатів. Типи приводів головного руху металорізальних верстатів. Приводи подач металорізальних верстатів.
9 Автоматичні коробки швидкостей (АКШ) приводів головного руху металорізальних верстатів. 
10 Класифікація, технологічні можливості, особливості компонування та кінематики, основні вузли токарних верстатів. 
11 Класифікація, технологічні можливості, особливості компонування та кінематики, основні вузли свердлильних верстатів. 
12 Класифікація, технологічні можливості, особливості компонування та кінематики, основні вузли фрезерних верстатів. 
13 Класифікація, технологічні можливості, особливості компонування та кінематики, основні вузли шліфувальних верстатів. 
14 Технологічні можливості, особливості компонування та кінематики, основні вузли зубодовбальних верстатів. 
15 
Технологічні можливості, особливості компонування та кінематики, основні вузли зубофрезерних верстатів. 
Дисципліна «Експлуатація і обслуговування машин»

1 
Основні етапи життєвого циклу верстату.

2 
Загальна класифікація обладнання машинобудівних підприємств за технологічним призначенням та ступенем автоматизації.

3 
Основні характеристики якості та надійності металорізального обладнання.

4 
Класифікація процесів, що діють на металорізальний верстат, за швидкістю їхнього протікання.

5 
Класифікація навантажень у машинах. Основні динамічні навантаження металорізальних верстатів. 

6 
Різновиди та характеристики зовнішнього тертя у вузлах машин.

7 
Основні різновиди зношування у вузлах машин.

8 
Основні характеристики та природа процесу зношування деталей механізмів металорізального обладнання.

9 
Основні заходи щодо змащування вузлів машин. Різновиди мастильних матеріалів.

10 
Основні характеристики мастил, що використовуються при змащуванні обладнання.

11 
Основні завдання та організація технічного обслуговування машин та обладнання машинобудівних підприємств.

12 
Структура і тривалість циклу технічного обслуговування машин та обладнання машинобудівних підприємств.

13 
Класифікація ремонту обладнання за способом організації та складом робіт.

14 
Основні операції ремонту металорізального обладнання.
15 
Технологічні методи ремонту деталей металорізального обладнання.

Дисципліна «Основи охорони праці та безпека життєдіяльності»

1 
Системи та різновиди освітлення, що використовуються у машинобудівному виробництві.

2 
Основні вимоги до виробничого освітлення.

3 
Основні параметри нормування штучного освітлення у виробничих будівлях.

4 
Основні методи зниження вібрацій машин і металорізального обладнання.

5 
Наслідки дії шуму на людину. Норми шуму на виробництві.

6 
Основні методи боротьби з шумом в умовах машинобудівного виробництва.

7 
Вплив на людину змінних електромагнітних полів, створених потужним електроустаткуванням виробничого обладнання.

8 
Причини ураження людини електричним струмом. Основні заходи з захисту людини від ураження електричним струмом.

9 
Засоби захисту людини та чутливого обладнання від статичної електрики.

10 
Основні засоби захисту від лазерного випромінювання.

11 
Критерії оцінки пожежної небезпеки промислових підприємств.

12 
Основні вимоги пожежної безпеки до електроустаткування виробничого обладнання.

13 
Основні вимоги безпеки, що висуваються до виробничого обладнання.

14 
Приклади небезпечних зон виробничого обладнання, джерела небезпеки та основні засоби захисту.

15 Основи охорони праці в умовах автоматизованого виробництва.
ІІІ 
РЕКОМЕНДОВАНА ЛІТЕРАТУРА
Дисципліна «Різальний інструмент 

та інструментальне забезпечення автоматизованого виробництва»

1 Сахаров, Г. Н. Металлорежущие инструменты: Учебник для вузов по специальностям «Технология машиностроения», «Металлорежущие станки и инструменты» / Г. Н. Сахаров, О. Б. Арбузов, Ю. Л. Боровой и др. – М. : Машиностроение, 1989. – 327 с.

2 Родин,  П. Р. Металлорежущие инструменты: Учебник для вузов / П. Р. Родин. – 3-е изд., перераб. и доп. – К. : Вища шк. Головное изд-во, 1986. – 455 с.

3 
Нефедов, Н. А.   Сборник задач и примеров по резанию металлов и режущему инструменту / Н. А.  Нефедов, К. А.  Осипов. – М. : Машиностроение, 1977. – 288 с.

4 
Шатин, В. П. Справочник конструктора-инструментальщика. Режущий и накатной инструмент / В. П. Шатин, Ю. В.  Шатин  – М. : Машиностроение, 1975. – 456 с.

5 
Справочник инструментальщика / И. А.  Ординарцев, Г. В.  Филиппов, А. Н.  Шевченко и др.; Под общ. ред. И. А. Ординарцева. – Л. : Машиностроение. Ленингр. отд-ние, 1987. – 846 с.

Дисципліна «Металорізальні верстати 

та обладнання автоматизованого виробництва» 

1 Металлорежущие станки : Учебник для машиностроительных вузов / Под ред. В. Э.  Пуша. – М. : Машиностроение, 1986. – 576 с.
2 Металлорежущие станки и автоматы. Учебник для  машиностроительных вузов / Под ред. А. С.  Проникова, М. : Машиностроение, 1981. – 479 с.
3 Методические указания к выполнению курсовых работ по дисциплинам «Металлорежущие станки и оборудование автоматизированного производства» и «Оборудование и транспорт механосборочных цехов» для студентов специальностей 7.090202, 7.090203, 7.090204 / Сост. В. Д.  Ковалев, О. Ф.  Бабин, Ю. В.  Мирошниченко. – Краматорск : ДГМА, 2003. – 111 с.

4 Сборник иллюстративного материала к лекциям курсов «Оборудование и транспорт механосборочных цехов», «Металлорежущие станки и оборудование автоматизированного производства» (раздел «Кинематика металлообрабатывающих станков») / Сост. Ю. В.  Мирошниченко, В. Д.  Ковалев, О. Ф.  Бабин. – Краматорск : ДГМА, 2002. – 24 с.

5 Сборник иллюстративного материала к лекциям курса «Металлорежущие станки и оборудование автоматизированного производства» (раздел «Универсальные станки») / Сост. В. Д.  Ковалев, Л. М.  Миранцов. – Краматорск : ДГМА, 2003. – 52 с.

6 Сборник иллюстративного материала к лекциям по курсу «Металлорежущие станки и оборудование автоматизированного производства» (разделы «Станки-автоматы», «Агрегатные станки», «Станки с ЧПУ») / Сост. Л. М.  Миранцов, С. Л.  Миранцов, А. И.  Донченко. – Краматорск : ДГМА, 2003. – 44 с.

Дисципліна «Експлуатація і обслуговування машин»
1 
Проников, A. C. Надежность машин. / А. С. Проников. – М. : Машиностроение, 1978. – 590 с.

2 
Металлорежущие станки : Учебник для машиностроительных вузов / Под ред. В. Э. Пуша. – М. : Машиностроение, 1986. – 576 с.
3 Гельберг, Б. Т. Ремонт промышленного оборудования. Учебник / Б. Т. Гельберг, Г. Д. Пекелис. – К. : Техника, 1991. – 349 с.

4 
Волчкевич, Л. И. Автоматы и автоматические линии. – Часть І. Основы проектирования / Л. И. Волчкевич, М. М. Кузнецов, Б. А. Усов. – М. :  Высшая школа , 1976. – 230 с. 

5 
Методические указания к выполнению контрольной и практических работ по дисциплине «Эксплуатация и обслуживание машин» для студентов специальностей 7.090202, 7.090203 и 7.090204 заочной формы обучения / Сост. О. Ф. Бабин, М. С. Мельник, H. A. Ткаченко. – Краматорск : ДГМА, 2006. – 28 с.

Дисципліна «Основи охорони праці та безпека життєдіяльності»
1 
Дементий, Л. В. Безопасность жизнедеятельности : конспект лекций  / Л. В. Дементий, А. П. Авдеенко. – Краматорск : ДГМА, 1998. – 108 с. – ISBN 5-7763-8715-9.

2 
Холмовой, Ю. П. Безпека життєдіяльності / Ю. П. Холмовой, С. А. Гончарова, О. М. Бакланов. – Краматорськ : ДДМА, 2009. – 100 с. – ISBN5-978-966-379-195-1.

3  
Дементий, Л. В. Обеспечение безопасности жизнедеятельности / Л. В. Дементий, А. Л. Юсина. – Краматорск : ДГМА, 2008. – 300 с. – ISBN 978-966-379-244-6.
4  
Дементий, Л. В. Законодательная охрана труда : учеб. пособие для студентов вузов / Л. В. Дементий, А. Л. Юсина. – Краматорск : ДГМА, 2005. – 192 с. – ISBN 5-7763-1356-2.

5  
Дементий, Л. В. Краткий конспект лекций по курсу «Основы охраны труда». Часть 2 / Л. В. Дементий, Г. И. Чижиков, Н. М. Глиняная. – Краматорск : ДГМА, 2000. – 96 с. – ISBN 5-7763-2584-6.

6 Жидецький, В. Ц. Основи охорони праці / В. Ц. Жидецький, В. С. Джигерей, О. В. Мельников. – Львів : Афіша, 2000. – 350 с. – ISBN 966-776010-3.

Додаток А

КРИТЕРІЇ ОЦІНЮВАННЯ ЗНАНЬ АБІТУРІЄНТІВ, 

ЩО СКЛАДАЮТЬ ДОДАТКОВЕ ВСТУПНЕ ВИПРОБУВАННЯ
Результати додаткового вступного випробування оцінюються за 100-бальною шкалою з наступним переведенням сумарної рейтингової оцінки в оцінки за національною чотирибальною шкалою («відмінно», «добре», задовільно», «незадовільно») та за шкалою ECTS відповідно до таблиці 1.
Таблиця 1 – Відповідність балів сумарної рейтингової оцінки випробування за 100-бальною системою до оцінки за національною чотирибальною шкалою та за шкалою ESTS
	Рейтингова оцінка

 за 100-бальною шкалою
	Оцінка 

за національною чотирибальною шкалою
	Оцінка 

за шкалою ESTS

	90–100 балів
	Відмінно
	А

	81–89 балів
	Добре
	B

	75–80 балів
	Добре
	C

	65–74 балів
	Задовільно
	D

	55–64 балів
	Задовільно
	E

	35–54 балів
	Незадовільно 
	FX

	1–34 бали
	Незадовільно
	F


Під час оцінювання відповідей на окремі теоретичні питання білету враховуються вірність відповіді на поставлене питання, повнота та обґрунтованість розкриття, логічність та послідовність викладу теоретичного матеріалу, наявність необхідних пояснень,  ілюстрацій та прикладів, якість письмового оформлення відповіді. Максимальна оцінка за кожне з теоретичних питань білету випробування становить 25 балів. Кількість балів, що виставляються за відповідь на кожне з питань, у залежності від рівня відповіді на поставлене питання наведені в таблиці 2.
Таблиця 2 – Кількість балів за відповідь на теоретичне питання в залежності від рівня відповіді 

	Кількість балів
	Рівень відповіді на питання

	21–25
	Наведена вірна та повна відповідь на питання з необхідними поясненнями, ілюстраціями, прикладами. Відповідь може містити кілька дрібних неточностей, що не мають суттєвого значення з точки зору загальної вірності відповіді

	15–20
	Наведена вірна та достатньо повна відповідь на питання, однак відсутні деякі необхідні пояснення, ілюстрації, приклади, можуть мати місце кілька неточностей 

	10–14
	Наведена в цілому вірна, але неповна відповідь на питання, допущені 1–3 помилки або відсутні необхідні пояснення, ілюстрації, приклади

	1–9
	Наведена в цілому невірна відповідь на питання, однак у відповіді містяться окремі фрагментарні вірні відомості з питання 

	0
	Наведена повністю невірна відповідь на питання, наведена відповідь на інше питання, або не наведено ніякої відповіді взагалі


Відповідність оцінок, отриманих за результатами додаткового вступного випробування, рівню знань абітурієнта.   

Оцінка «відмінно» (А за шкалою ESTS): абітурієнт набрав за результатами випробування 91–100 балів, показує глибокі теоретичні знання з матеріалу, що виноситься на випробування, вміє робити глибокі висновки та узагальнення.

Оцінка «добре» (B за шкалою ESTS): абітурієнт набрав за результатами випробування 81–89 балів, знання абітурієнта в основному задовольняють тим самим вимогам, що і оцінка «відмінно» (А за шкалою ESTS), але є незначні прогалини, які суттєво не впливають на загальний рівень його теоретичних знань.

Оцінка «добре» (C за шкалою ESTS): абітурієнт набрав за результатами випробування 75–80 балів, в основному володіє матеріалом в межах програми випробувань, але припускається певних помилок, які не справляють серйозного негативного впливу на загальний рівень його теоретичних знань.  

Оцінка «задовільно» (D за шкалою ESTS): абітурієнт набрав за результатами випробування 65–74 бали, не досить глибоко володіє матеріалом програми випробувань, його знання мають розрізнений, фрагментарний характер, він   припускається помилок, які, разом з тим, не мають серйозного негативного впливу на загальний рівень теоретичних знань.

Оцінка «задовільно» (E за шкалою ESTS): абітурієнт набрав за результатами випробування 55–64 бали, знання абітурієнта мають розрізнений та фрагментарний характер, він припускається помилок при відповіді на різні питання випробування. 

Оцінка «незадовільно» (FX за шкалою ESTS): абітурієнт набрав за результатами випробування 35–54 бали, має недостатні знання з теоретичного матеріалу програми випробувань та припускається значної кількості помилок при відповіді на різні питання випробування. 

Оцінка «незадовільно» (F за шкалою ESTS): абітурієнт набрав за результатами випробування 0–34 бали та дуже слабко орієнтується в теоретичному матеріалі програми випробування.
Додаток Б

ПРИКЛАД БІЛЕТУ ДОДАТКОВОГО ВСТУПНОГО ВИПРОБУВАННЯ

ДОНБАСЬКА ДЕРЖАВНА МАШИНОБУДІВНА АКАДЕМІЯ

ЗАТВЕРДЖУЮ: 

В. о. ректора ДДМА

______ В. Д. Ковальов 

«_____» __________ 2015 р.

Освітньо-кваліфікаційний рівень   «Спеціаліст», ступінь «Магістр»

Напрям _____​​​____________050503 «Машинобудування»_________________

(шифр і назва напряму)

Спеціальність  __7.05050302, 8.05050302 «Інструментальне виробництво»__
(шифр і назва спеціальності)

ДОДАТКОВЕ ВСТУПНЕ ВИПРОБУВАННЯ

ЕКЗАМЕНАЦІЙНИЙ БІЛЕТ № _________

1 
Наведіть загальну характеристику циліндричних фрез, їхніх конструктивних особливостей та геометричних параметрів (максимальна оцінка – 25 балів).

2 Наведіть класифікацію кінематичних структур металорізальних верстатів та загальну характеристику класів кінематичних структур (максимальна оцінка – 25 балів).
3 
Запропонуйте основні заходи щодо змащування вузлів машин та охарактеризуйте різновиди мастильних матеріалів (максимальна оцінка – 25 балів).
4   
Перерахуйте основні вимоги до виробничого освітлення (максимальна оцінка – 25 балів).
Голова фахової атестаційної комісії               ____________________     ________В. С. Гузенко_________

                                                                                                                      (підпис)                                        (ініціали та прізвище)
