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Дисципліна «Теоретичні основи технології виробництва деталей і складання машин» (ТОТВДСМ)

Машина як об'єкт виробництва. Виробничий і технологічний процес машинобудівного заводу. Технологічна характеристика типів виробництва.
Бази та опорні точки. Правило шести точок. Класифікація баз. Призначення технологічних баз. Похибка базування.
Точність в машинобудуванні і методи її досягнення. Систематичні похибки обробки. Випадкові похибки обробки. Вплив технологічної системи на точність і продуктивність обробки. Забезпечення точності механічної обробки деталей.
Основні поняття та визначення. Шорсткість поверхні. Деформаційне зміцнення металу поверхневого шару деталі. Залишкові напруги поверхневого шару. Технологічні методи підвищення експлуатаційних властивостей деталей машини. Технологічна спадковість.
Класифікація технологічних процесів. Структура операцій. Проектування одиничних технологічних процесів.
Розробка типових технологічних процесів. Проектування групових технологічних процесів.
Область застосування і можливості верстатів з ЧПК. Проектування технологічних процесів на верстатах з ЧПК.
Рекомендована література
1 Маталин,  А. А. Технология машиностроения / А. А. Маталин. - Л: Машиностроение. Ленингр. отд-ние, 1985. - 496 с.

2 Технология машиностроения. - Т.1: Основы технологии машиностроения /Под ред. А. М. Дальского. – М.: Изд-во МГТУ им. Баумана, 2001. – 594 с.

3 Технология машиностроения: В 2 кн. Кн.1 Основы технологии машиностроения: Учебн. пособие / Под ред. С.Л. Мурашкина. – М.: Высшая школа, 2003. – 278 с.

4 Ковшов, А.Н. Технология машиностроения / А.Н. Ковшов.  – Л.: Машиностроение, 1982. – 320 с.

5 Руденко, П.О. Проектування технологічних процесів у машинобудуванні: навч. посібник / П.О. Руденко. – К.: Вища шк., 1993. – 414 с.

Питання з дисципліни «ТОТВДСМ», яке виноситься 

на вступний екзамен
Розробити теоретичну схему базування заготовки для всіх операцій технологічного маршруту
Дисципліна «Технологія обробки типових деталей та складання машин» (ТОТДСМ) 

Службове призначення, виготовлення заготовок валів. Способи обробки зовнішніх поверхонь. Способи обробки шліців і шпонкових канавок. Способи нарізання різьби. Типовий технологічний процес виготовлення валів. Контроль валів.
Службове призначення і класифікація циліндричних зубчастих коліс. Методи обробки та контролю циліндричних зубчастих коліс. Типовий технологічний процес виготовлення циліндричного зубчастого колеса. Службове призначення і класифікація конічних зубчастих коліс. Методи обробки і контролю конічних зубчастих коліс. Типовий технологічний процес виготовлення конічного зубчастого колеса.
Службове призначення і класифікація черв'яків і черв'ячних зубчастих коліс. Методи обробки та контролю черв'яків і черв'ячних зубчастих коліс. Типовий технологічний процес виготовлення черв'яків і черв'ячних зубчастих коліс.
Рекомендована література
1 Технология машиностроения (специальная часть): учебник /А.А. Гусев, Е.Р.Ковальчук, И.М.Колесов и др. - М: Машиностроение, 1986. - 480 с.

2 Технология машиностроения. В 2 кн. Кн.2. Производство деталей машин: учебн. пособие/ Под ред. С.Л. Мурашкина. – М.: Высш. шк., 2003. – 295 с.

3 Технология машиностроения. В 2 т. Т.2. Производство машин /Под ред. Г.Н. Мельникова. – М.: Изд-во МГТУ им. Баумана, 2001. – 640 с.
4 Проектирование технологии автоматизированного машино-строения: учебник / Под ред. Ю.М. Соломенцева – 2-е изд. испр. – М.: Высшая школа, 1999. – 340  с.

Питання з дисципліни «ТОТДСМ», яке виноситься 

на вступний екзамен
Розробити технологічний маршрут обробки деталі (вказати найменування і зміст операцій, технологічне оснащення, бази).

Дисципліна «Технологічна оснастка» 


Класифікація пристосувань по їх цільовим призначенням, за рівнем спеціалізації, автоматизації та іншими ознаками. Системи верстатних пристосувань, інструменту і способів контролю.

Структура пристосувань. Елементи, механізми і пристрої з яких складаються компонування пристосувань. Установочні елементи, затискні елементи, поворотні і ділильні механізми. Приводи пристосувань. Елементи пристосувань для забезпечення спрямування та контролю положення інструмента, їх призначення, конструкції, вимоги до них. Базові елементи та корпуси пристосувань, їх призначення, вимоги до них.
Послідовність дій при розробці конструкцій пристосувань. Розробка структурних схем компонування пристосувань і оцінка технологічності конструктивних варіантів. Розробка технічних завдань на проектування пристроїв.
Характеристика зовнішніх сил, які діють на заготовку при її обробці на верстаті. Алгоритм виконання проектних і перевірочних силових розрахунків. Принцип силового розрахунку, на основі уявлень про тверде тіло, яке находиться під дією просторової системи дії сил. Блок-схема силового розрахунку. Розрахунок сили затискання заготовки і сили, яку створює привод. Параметри механізмів затискання. Вибір і обґрунтування компоновки механізмів затискання і приводів. Силові розрахунки для розповсюджених схем установки і закріплення заготовки при виконанні токарних, фрезерних и свердлильних операцій.
Рекомендована література
1 Корсаков, В.С. Основы конструирования приспособлений: учебник для вузов / В.С. Корсаков. - М.: Машиностроение, 1983. - 277 с.

2 Ансеров, М.А.  Приспособления для металлорежущих станков / М.А. Ансеров. - Изд.   4-е, испр. и доп. - Л.: Машиностроение, 1975. - 656 с.

3 Станочные приспособления: справочник. В 2 т. / Ред. совет: Б.Н. Вардашкин и др. - М.: Машиностроение, 1984. -  Т.1. - 592 с.; Т.2.- 656 с.   
4 Горошкин, А.К. Приспособления для металлорежущих станков: справочник / А.К. Горошкин. - М.: Машиностроение, 1979.- 303 с.

5 Кузнецов, Ю.И. Оснастка для станков с ЧПУ: справочник / Ю.И. Кузнецов, А.Р. Маслов, А.Н. Байков. - М.: Машиностроение, 198З. - З59с.
6 Боженко, Л.І. Технологія машинобудування. Проектування технологічного спорядження: посібник /Л.І. Боженко. – Львів: Світ, 2001. – 296 с. 

7 Проектирование технологической оснастки машиностроительного производства: учеб. пособие для машиностроит. спец. вузов / Под ред. Ю. М. Соломенцева. – 3-е изд., стер. – М.: Высш. шк., 2001. - 415 с.

Питання з дисципліни «Технологічна оснастка», яке виноситься 

на вступний екзамен
Скласти розрахункову схему для визначення сили закріплення деталі при виконанні операції остаточної обробки поверхні «М». Скласти рівняння для розрахунку зусиль закріплення заготовки.

Додаток А
КРИТЕРІЇ  ОЦІНКИ  ВСТУПНОГО ЕКЗАМЕНУ

1 Загальні положення

При виконанні вступного екзамену оцінки виставляються за чотирьохбальною системою (“відмінно”, “добре”, “задовільно”, “незадовільно”) і в системі ECTS в залежності від повноти та глибини розкриття питання чи проблеми, правильності відповіді на поставлені запитання, самостійності та творчості виконання завдань, вміння технічно грамотно обґрунтовувати прийняті рішення, вміння логічно і послідовно викладати матеріал та оформляти письмові відповіді з дотриманням вимог державних стандартів, ЄСКД, ЄСТД та інших нормативних документів.

2 Оцінка за виконання завдання вступного екзамену

2.1 Оцінка “відмінно” (5) (A у системі ECTS)  виставляється студенту, який набрав від 90 до 100 балів, глибоко і надійно засвоїв програмний матеріал загальнотеоретичних, фундаментальних і фахових дисциплін на загальні закономірності технологічних процесів, вільно володіє науковою термінологією, без труднощів читає креслення та впевнено використовує одержані знання для вирішення практичних задач. При виконанні завдання можливі 1-2 неточності з другорядних питань, які не притягують за собою помилкових рішень. При розробці технології  механообробки допускається прийняття не більше одного неоптимального рішення, яке суттєво не впливає на якість  технологічного процесу. 
2.2 Оцінка “добре” (4) (B або C у системі ECTS) виставляється студенту, який набрав відповідно від 81 до 89 або від 75 до 80 балів, твердо засвоїв програмний матеріал фахової, загальнотеоретичної та фундаментальної підготовки та закономірності технологічних процесів, без особливих труднощів володіє науковою термінологією, вільно читає креслення, вміє використовувати одержані знання для вирішення практичних задач, але у відповідях допустив не більше 3-х неточностей в неістотних  рішеннях, помилки в арифметичних підрахунках, в тім числі прийняв не більш 2-х неоптимальних рішень, які не спричинять одержання  браку деталі, а також наслідків, що загрожують безпеці обслуговуючого персоналу. 
2.3 Оцінка “задовільно” (3) (D або E у системі ECTS) виставляється студенту, який набрав відповідно від 65 до 74 або від 55 до 64 балів, в цілому засвоїв програмний матеріал, але виявляє несистемне і неглибоке знання матеріалу, в відповідях допускає окремі неточності та помилки, зазначає труднощі у  використанні наукової термінології, при використанні одержаних знань для вирішення конкретних практичних питань, при викладенні змісту не завжди дотримується послідовності, допускає окремі помилки при роботі з кресленням, та окремі відхилення від вимог стандартів при оформленні практичної  або письмової частин. 
2.4 Оцінка “незадовільно” (2) (FX або F у системі ECTS) виставляється студенту, який набрав відповідно від 35 до 54 або від 1 до 34 балів виставляється студенту, який у більшій частині не засвоїв програмного теоретичного матеріалу, з великими труднощами використовує не міцні знання для вирішення практичних задач, слабо володіє технікою читання креслень, схем, ескізів, практично не розкрив питання, зробив грубі помилки в обчислюванні, що призвели до прийняття помилкових рішень, зазнає труднощі та допускає помилки у вирішенні принципових питань при розробці технології виготовлення деталі. 

ДОДАТОК Б
Зразок екзаменаційного білета
Донбаська державна машинобудівна академія

ЗАТВЕРДЖУЮ: 

В.о. ректора ДДМА

______ В.Д. Ковальов 

«_____» _______ 2015 р.

Освітньо-кваліфікаційний рівень   «Спеціаліст», ступінь «Магістр»

Напрям 

6.050502 «Інженерна механіка»
(шифр і назва напряму)

Спеціальність 
7.05050201 «Технології машинобудування»



8.05050201 «Технології машинобудування»
(шифр і назва спеціальності)

ЕКЗАМЕНАЦІЙНИЙ БІЛЕТ № ________

Виходячи з умов серійного виробництва для заданої деталі (заготовка - штамповка): 
Для условий серийного производства для заданной детали (заготовка - штамповка): 

1. Розробити технологічний маршрут обробки деталі (указати найменування та зміст операцій, технологічне оснащення, бази). 




(40 балів)

Разработать технологический маршрут обработки детали (указать наименование и содержание операций, технологическое оснащение, базы) 

2. Розробити теоретичну схему базування заготовки для всіх операцій технологічного маршруту.





  


(20 балів)

Разработать теоретическую схему базирования заготовки для всех операций технологического маршрута 

3. Скласти розрахункову схему для визначення сили закріплення деталі при виконанні операції остаточної обробки поверхні «М». Скласти рівняння для розрахунку зусиль закріплення заготівки.






(40 балів)

Составить расчетную схему для определения силы закрепления детали при выполнении операции окончательной обработки поверхности «М». Составить уравнение для расчета усилий закрепления заготовки.

Голова фахової атестаційної комісії                                       С.В. Ковалевський
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