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I. Загальні положення

Для отримання студентами випускниками напряму підготовки 0904 Металургія, базової вищої освіти та кваліфікації технолог-металург з узагальненим об’єктом діяльності: теорія і практика процесів виробництва та переробки металів і сплавів з метою отримання проміжної або кінцевої продукції заданої якості, згідно ОКХ та ОПП передбачена атестація у вигляді державного іспиту.
Білети до державного іспиту розроблені кафедрою «Обробка металів тиском» ДДМА та включають питання пов’язані з наступними дисциплінами навчального плану підготовки бакалавра, які дозволяють студентам отримати певні уміння для виконання у подальшому певної професійної діяльності:

1. Інформатика, обчислювальна техніка і програмування:
– вибрати доцільні матеріали для конструкцій зазначеного обладнання і пристроїв;
– визначити принципи побудови, статичні та динамічні характеристики систем, оптимальні параметри процесу;
– провести пошук інформації з зазначеної теми у галузі металургійного виробництва;
– скласти анотацію, реферат, тези, науковий огляд, тощо;
– здійснити статистичну обробку експериментальних даних;
– обчислити експериментальні дані;
– здійснювати набір і друк тексту, таблиць, формул, вставки, об(єктів, будувати на екрані монітору графіки, таблиці та діаграми.
2. Основи охорони праці:
– провести первинний інструктаж на робочому місці;
– визначити клас умов праці за показниками шкідливості та небезпечності; 

– визначити категорію і клас вибухопожежної небезпеки технологічного процесу і засоби пожежегасіння;
– визначити вид та категорію травми і організувати надання першої медичної допомоги;
– оформити документи з нещасного випадку.
3. Теорія і технологія виробництва та обробки металів:
– вибрати основні металургійні агрегати та режим їх роботи для реалізації металургійного процесу, згідно з загальною концепцією будівництва чи реконструкції об’єкту;

– вибрати технологічну схему підготовки вихідних матеріалів та обробки кінцевого продукту заданого металургійного процесу;

– визначити перелік основних металургійних цехів підприємства в залежності від якості і виду кінцевого продукту;

– визначити типи основного технологічного обладнання для заданих умов;

– визначити на конкретних дільницях технологічного потоку застосування теплотехнічного та додаткового обладнання, яке б сприяло поліпшенню умов праці, підвищенню економічних та покращенню екологічних показників виробництва чи переробки металу;

– підготувати вихідні дані для конструювання вузлів технологічного обладнання цехів металургійного виробництва;
– вибрати доцільні матеріали для конструкцій зазначеного обладнання і пристроїв;
– оцінити якість та вибрати вихідну сировину, матеріали та напівпродукти відповідно до умов металургійного виробництва;
– проводити відбір представницьких проб і стандартні випробування якості сировини та матеріалів;
– вибрати та обґрунтувати ефективні засоби підготовки сировини і матеріалів;
– вибрати раціональні засоби підготовки металошихти;
– визначити перелік технологічних операцій виготовлення чи переробки металу, виходячи із існуючого металургійного устаткування;
– визначити необхідні параметри заданих технологічних процесів та вимоги до конкретних технологічних операцій;
– визначити доцільні параметри типового технологічного процесу;
– визначити забезпеченість необхідними матеріалами, механізмами та індивідуальними засобами праці;
– аналізувати можливості створення простих або складних речовин у металевих твердих та рідких розчинах;
– визначити будову і властивості металів і сплавів у газоподібному, рідкому, твердому станах і плазмі, швидкість протікання дифузійних процесів та фазових перетворень;
– з(ясувати закономірності явищ у металургійних системах

розрахувати термодинамічні функції;
– виконати аналіз процесів горіння та властивостей високотемпературної газової фази;
– визначити термодинамічну міцність карбонатів і оксидів та послідовність їх дисоціації;
– виконати аналіз можливостей і послідовності відновлення елементів у різних відновлювальних процесах;
– визначити поведінку різних елементів в умовах окислювальної плавки;
– визначити термодинамічні характеристики металургійних розплавів;
– визначити вплив на властивості металу міжатомного зв(язку, кристалічних граток, дефектів, тощо;
– визначити фазовий склад металів та сплавів;
– визначити послідовність структурних перетворень при нагріванні і охолодженні сплаву заданого складу та прогнозувати рівень його механічних, технологічних і експлуатаційних властивостей;
– проаналізувати основні ливарні властивості чорних та кольорових металів;
– визначити фазовий склад та структуру металу;
– визначити показники фізико-механічних властивостей металів, та їх небезпечні та допустимі напруження.
4. Економіка підприємства:
– визначити доцільні заходи щодо впливу їх  на металургійні чинники;
– обчислити і перевірити розрахунки техніко-економічних показників роботи дільниці цеху;
– розрахувати і перевірити розрахунки витрат сировини, палива, енергії і інших ресурсів;
– визначити можливості збільшення прибутку цеху;
– визначити економічну доцільність впровадження НДР, нової технології і техніки, раціоналізаторських пропозицій і винаходів.
II. Зміст основних розділів

Пакет білетів до державного іспиту включає наступні розділи та зміст типової задачі діяльності які повинен вміти вирішувати випускник у своїй майбутній професійній діяльності:
1. Теоретична частина, в якій студент повинен показати знання основних дисциплін, які формують рівень бакалавра металурга спеціалізації «Обробка металів тиском.

2. Практична частина, яка включає в себе:

– вибір вихідних сировинних матеріалів та напівпродуктів для металургійного виробництва;
– вибір раціонального способу підготовки матеріалів;
· вибір типового технологічного процесу;
· визначення основних параметрів процесу ОМТ;
– розробка заходів з охорони праці;
– зниження собівартості продукції;

– збільшення прибутку підприємства;

III. Критерії оцінювання

Критерії оцінювання учбових досягнень студентів 

по підсумковій атестації у вигляді державного іспиту 
	Рівень, шкала ECTS, бали
	Професійно-теоретична підготовка
	Професійно-практична підготовка

	1
	2
	3

	високий

А

90-100

відмінно
	Студент глибоко, міцно і в повному об'ємі засвоїв програмний матеріал, здатний ефективно використовувати знання для виконання практичних завдань, при цьому не має труднощів з відповіддю при  видозміні завдання. Відповіді логічно побудовані, повні і правильні, містять аналіз, узагальнення і систематичність. 

Уміє самостійно знаходити і користуватися джерелами інформації, встановлювати причинно-наслідкові і міждисциплінарні зв'язки, робить аргументовані висновки. 

Уміє правильно і усвідомлено застосовувати всі види технічної, конструкторської і технологічної документації в рамках учбової програми.

Виявляє познавально-творчий інтерес до обраної професії, в своїх відповідях і думках виходить за рамки учбової програми. Відповідь будує на рівнях самостійного і творчого мислення.
	Самостійно і в повному об'ємі виконує навчально-виробничі завдання відповідно до вимог технічної і конструкторсько-технологічної документації, передбаченої навчальними програмами.

Правильно і усвідомлено використовує методи контролю якості виконуваної роботи і якості продукції, володіє прийомами технологічних операцій.

Правильно і в повному об'ємі виконує практичні завдання як з використанням типового алгоритму, так і по самостійно розробленому плану, справляється із завданнями в нестандартній або ускладненій ситуації. 

Економічно обґрунтовує ухвалення рішення.

Уміє самостійно вибирати оптимальний варіант виконання навчально-виробничого або контрольного завдання в нестандартній ситуації, дотримується нормативів витрат матеріалів і інших ресурсів. 

Забезпечує дотримання правил техніки безпеки, високого рівня організації праці і вимог по збереженню навколишнього середовища.

Результати виконаної роботи повністю відповідають рівню вимог, обумовленому кваліфікаційною характеристикою даної професії.

	вище 

середнього, 

середній,

В, С

75-89;

дуже добре,

добре
	Студент володіє основним учбовим матеріалом і самостійно з розумінням відтворює його в усній, письмовій і графічній формі. Дає визначення основних понять, аналізує, порівнює і систематизує інформацію, встановлює зв'язок з вибраною професією, робить висновки. Відповіді в цілому правильні, логічні і обґрунтовані.

Достатньо усвідомлено користується довідковою інформацією, технічною і конструкторсько-техно-логічною документацією. У від-повідях припускається незначних помилок, які здатний самостійно виправити.
	Студент з розумінням застосовує теоретичний матеріал при виконанні практичних завдань в типових і декілька ускладнених (змінених) ситуаціях. Правильно використовує основні прийоми і технологічні операції, необхідні для виконання навчально-виробничих завдань по типових алгоритмах в рамках встановлених норм часу, можлива консультація викладача.

Достатньо усвідомлено користується технологічною і конструкторсько-технологічною документацією,  може  розробляти окремі її види за допомогою викладача. Використовує основні прийоми самоконтролю виробничих операцій і методів контролю за якістю продукції. Дотримується норм витрат енергоресурсів, матеріалів, правил техніки безпеки, збереження навколишнього середовища. Результати роботи відповідають якісним і кількісним показникам, передбаченим вимогами кваліфікаційних характеристик вибраного рівня професійної освіти.

	достатній

Д, Е

55-74
задовільно,

достатньо
	Заслуговує студент, що показує знання основного учбового матеріалу в об'ємі, достатньому для подальшої роботи згідно обраної професії, справляється з виконанням завдань, передбачених програмою. Не засвоїв деталей матеріалу, допускає неточності і недостатньо правильні формулювання, порушення послідовності у викладі матеріалу. Основні поняття даються з помилками, які повною мірою самостійно виправити не може. Інформація недостатньо обґрунтовується і порівнюється. Неусвідомлено користується технічною і конструкторсько-технологічною документацією.
	Студент без достатнього розуміння відтворює компоненти професійних знань і недостатньо усвідомлено виконує основні прийоми і технологічні операції. При виконанні завдань з використанням технічної і конструкторсько-технологічної документації необхідна часткова допомога викладача.

Неусвідомлено використовує прийоми контролю за якістю продукції і самоконтролю за виконанням технологічного процесу. При виконанні роботи припускається помилок, які може виправити за допомогою викладача. Результат виконаної роботи відповідає низькому рівню кількісних, і якісних показників професійної освіти.

В окремих випадках вимагає консультативної допомоги при виконанні завдання

	початковий

Fx, F

0-54,

незадовільно
	Студент відтворює за допомогою викладача основний матеріал або його елементи  на рівні знайомства, без розуміння. Неусвідомлено виконує окремі елементи завдань. Припускається істотних помилок, які самостійно виправити не може.

	Студент відтворює на рівні розпізнавання окремі компоненти професійних знань за допомогою викладача, виконує тільки окремі елементи завдання. При виконанні завдань припускається істотних помилок, які самостійно виправити не може. Результат роботи не відповідає якісним і кількісним показникам кваліфікаційного рівня даної професії, що діють.


IV. Список літератури рекомендованої для підготовки до державного іспиту
	Назва
	Автори
	Видавництво та рік видання

	1
	2
	3

	Аверкиев Ю.А., Аверкиев А.Ю 
	Технология холодной штамповки
	1989

	Зубцов М.Е.
	Листовая штамповка


	Машиностро-ение, 1980

	Брюханов А.М. 

	Ковка и объемная штамповка.
	1975

	Охрименко Я.М.

	Технология кузнечно-штамповочного производства
	1976

	Соколов Л.Н. 


	Теория и технология ковки
	1984

	М.В. Сторожев, Е.А. Попов
	Теория обработки металлов давлением
	Машиностро-ение, 1979

	Я.М. Охрименко, В.А. Тюрин.
	Теория процессов ковки

	М. Высшая школа 1977


V. Список довідкової та технологічної документації яку можна використовувати під час виконання завдань з державного іспиту
	Назва
	Автори
	Видавництво та рік видання

	1
	2
	3

	Ред. совет. Е.И.Семенов
	Ковка и штамповка. Справочник в 4 томах, том 1- 4
	Машиностро-ение, 1987

	Романовский В.П.
	Справочник по холодной штамповке
	Машиностро-ение, 1979

	Брюханов А.М. 

	Ковка и объемная штамповка.
	1975

	Соколов Л.Н. 


	Теория и технология ковки
	1984

	Сторожев М.В.
	Ковка и объёмная штамповка. Справочник в IV томах
	Машиностроение, 1968


Крім того, дозволяється використовувати технологічні інструкції підприємств, методичні вказівки кафедри та інших ВНЗ для виконання розрахунків, проектування технології, та т.п.
