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I. Загальні положення

Для отримання студентами випускниками напряму підготовки 0904 Металургія, повної вищої освіти та кваліфікації магістр-металург з узагальненим об’єктом діяльності: теорія і практика процесів виробництва та переробки металів і сплавів з метою отримання проміжної або кінцевої продукції заданої якості, згідно ОКХ та ОПП передбачена атестація у вигляді захисту дипломного проекту або роботи.
Проміжним етапом між закінченням теоретичного навчання та підсумковою державною атестацією, є державний іспит.

На державний іспит винесено більшу частину питань, які у подальшому використовуються також при виконанні дипломного проекту або роботи.

Білети до державного іспиту розроблені кафедрою «Обробка металів тиском» ДДМА та включають питання пов’язані з наступними дисциплінами навчального плану підготовки магістра, які дозволяють студентам отримати певні уміння для виконання у подальшому певної професійної діяльності:

1. Охорона праці  в галузі:
· розробити заходи з техніки безпеки, охорони праці та навколишнього середовища при проведенні експерименту;
·  запропонувати заходи з охорони праці від шуму, вібрації, збиткового тепла та дії електричного струму, тощо;
·  розробити первинні заходи з пожежної безпеки для заданих умов металургійного виробництва;
· обгрунтувати ефективні засоби утилізації відходів процесу обробки металів тиском;
· визначити ефективні засоби очищення повітря і води від забруднення пилом, мастилами і іншими відходами виробництва;
· охарактеризувати шкідливі і небезпечні фактори процесу обробки металів тиском;
· визначити типи і розрахувати кількість відходів виробництва, що забруднюють навколишнє середовище;
· розробити заходи з техніки безпеки, охорони праці та навколишнього середовища при проведенні експерименту;
· запропонувати заходи з охорони праці від шуму, вібрації, збиткового тепла та дії електричного струму, тощо;

·  розробити первинні заходи з пожежної безпеки для заданих умов металургійного виробництва.
2. Конструкції агрегатів ОМТ за фахом:
· обгрунтувати склад необхідного основного і допоміжного устаткування для здійснення процесу обробки тиском;
· визначити форму і розрахувати геометричні розміри інструменту для обробки тиском;
· визначити готовність устаткування до експлуатації;
· розрахувати міцність і довговічність деталей устаткування для обробки металів тиском і кінцевої обробки;
· аналізувати доцільність збереження існуючої форми інструмента для обробки металів тиском або розробки нової форми чи удосконалення діючої;
· визначити оптимальні режими роботи агрегатів ОМТ;

·  визначити  стан о агрегату ОМТ;

3. Теоретичні дослідження процесів ОМТ

· уміти розробити комп'ютерні програми розрахунків окремих параметрів процесів обробки металів тиском;
· аналізувати доцільність збереження існуючого режиму обтисків або розробки нового режиму;
· обрати найбільш доцільну методику і провести розрахунки напруг тертя для процесу обробки металів тиском;
· обрати найбільш доцільну методику розрахунку енергосилових параметрів процесу обробки металів тиском і за допомогою стандартних програм ПЕОМ розрахувати енергосилові параметри;
· вибрати і обгрунтувати методику дослідження;
· розрахувати показники кінематики і деформації для процесу обробки металів тиском в цілому.;
· розробити власну програму для розрахунку енергосилових, деформаційних і кінематичних параметрів процесу обробки металів тиском;
4. Технологічні особливості процесів ОМТ за фахом:
· обгрунтувати раціональну технологію процесу обробки тиском для виробництва готового профілю;
· обгрунтувати оптимальну форму вихідної заготовки;
· обгрунтувати температурні, деформаційні та швидкісні інтервали обробки тиском;
· за допомогою ПЕОМ уміти визначити геометричні розміри заготовки;
· визначити склад устаткування допоміжних операцій;
· визначити технологічні параметри допоміжних операцій;
· визначити технологічні параметри допоміжних операцій;
· виконати оперативні розрахунки і прийняти рішення для корегування процесу обробки металів тиском;
· обгрунтувати напрямки удосконалення технологічного процесу обробки металів тиском;
· визначити види випробувань якості кінцевої продукції, типи, кількість та міста відбору зразків;
· визначити причини браку кінцевої продукції;
· виконати необхідний аналіз і прийняти рішення по поліпшенню якості кінцевої продукції;
· скласти проект технологічної інструкції на підготовку заготовки, її нагрів, обробку тиском, проведення обробки, складування, пакування та відвантаження;
· оптимізувати параметри процесу обробки металів тиском;
· підготувати технологічну документацію виробництва;
· прийняти рішення щодо корегування параметрів технологічного процесу з метою підвищення ефективності виробництва;

· прийняти рішення щодо запобігання аварійних ситуацій, а в разі потреби про заходи щодо їх усунення;
· оцінити шляхи просування продукції процесів обробки металів тиском до споживача, методи встановлення цін на неї, вплив знаходження продукції на певній стадії життєвого циклу товару на витрати та прибуток виробництва;
· виконати аналіз змісту і структури зовнішньоторгівельного контракту, оцінити його переваги та ризики з позиції конкретного підприємства і визначити доцільні заходи щодо його виконання;
· скласти індивідуальний план роботи викладача;
· розробити робочі плани проведення аудиторних, практичних та семінарських занять;
· розробити матеріали по забезпеченню самостійної роботи (тематика рефератів, семінарських занять, курсових проектів, робіт та матеріали для тестування);
· розробити матеріали по забезпеченню самостійної роботи (тематика рефератів, семінарських занять, курсових проектів, робіт та матеріали для тестування)
6. Оптимізація процесів ОМТ за фахом:

· визначити параметри для подальшої оптимізації процесу;
· визначити перелік незалежних та функцій відгуку процесу деформації;
· скласти математичну модель процесу обробки металів тиском;
· обгрунтувати доцільність та визначити можливі результати науково-дослідної роботи, науково-технічні показники;
визначити ціль, головні етапи та послідовність виконання роботи

· написати звіт з науково-дослідної роботи;
· скласти перелік літературних джерел, що використані по темі проведених досліджень;
· визначити і сформулювати задачу оптимізації процесу та вибрати метод її рішення;
· аналізувати вплив властивостей та умов деформації на параметри процесу;
· запропонувати заходи оптимізації процесу за обраним критерієм оптимальності;
7. Експериментальні дослідження за фахом:

· визначити і обгрунтувати кількість та зміст факторів, що досліджуються;
· уміти провести експеримент;
· проаналізувати одержані результати та зробити висновки;
· виконати порівняльний аналіз результатів досліджень з досягнутими практичними показниками виробництва.;
·  провести експеримент;
·  підготувати запит на виконання науково-дослідної роботи;
·  скласти договір на проведення науково-дослідної роботи, та його складових частин: технічного завдання, кошторису, реєстраційної картки, тощо;
·  скласти план написання звіту з науково-дослідної роботи;
· написати звіт з науково-дослідної роботи;
·  скласти перелік літературних джерел, використаних по темі досліджень що проведено.

· запропонувати схему установки для проведення дослідження;
· розробити заходи з техніки безпеки, охорони праці та навколишнього середовища при проведенні експерименту;
II. Зміст основних розділів

Пакет білетів до державного іспиту включає наступні розділи та зміст типової задачі діяльності які повинен вміти вирішувати випускник у своїй майбутній професійній діяльності:
1. Теоретична частина, в якій студент повинен показати знання  та вміння математичного моделювання , планування експерименту, аналізу процесів ОМТ та роботи агрегатів ОМТ.

2. Практична частина, яка включає в розробку технологічного процесу з науковим обґрунтуванням параметрів.

III. Критерії оцінювання

Критерії оцінювання учбових досягнень студентів 

по підсумковій атестації у вигляді державного іспиту 
	Рівень, шкала ECTS, бали
	Професійно-теоретична підготовка
	Професійно-практична підготовка

	1
	2
	3

	високий

А

90-100

відмінно
	Студент глибоко, міцно і в повному об'ємі засвоїв програмний матеріал, здатний ефективно використовувати знання для виконання практичних завдань, при цьому не має труднощів з відповіддю при  видозміні завдання. Відповіді логічно побудовані, повні і правильні, містять аналіз, узагальнення і систематичність. 

Уміє самостійно знаходити і користуватися джерелами інформації, встановлювати причинно-наслідкові і міждисциплінарні зв'язки, робить аргументовані висновки. 

Уміє правильно і усвідомлено застосовувати всі види технічної, конструкторської і технологічної документації в рамках учбової програми.

Виявляє познавально-творчий інтерес до обраної професії, в своїх відповідях і думках виходить за рамки учбової програми. Відповідь будує на рівнях самостійного і творчого мислення.
	Самостійно і в повному об'ємі виконує навчально-виробничі завдання відповідно до вимог технічної і конструкторсько-технологічної документації, передбаченої навчальними програмами.

Правильно і усвідомлено використовує методи контролю якості виконуваної роботи і якості продукції, володіє прийомами технологічних операцій.

Правильно і в повному об'ємі виконує практичні завдання як з використанням типового алгоритму, так і по самостійно розробленому плану, справляється із завданнями в нестандартній або ускладненій ситуації. 

Економічно обґрунтовує ухвалення рішення.

Уміє самостійно вибирати оптимальний варіант виконання навчально-виробничого або контрольного завдання в нестандартній ситуації, дотримується нормативів витрат матеріалів і інших ресурсів. 

Забезпечує дотримання правил техніки безпеки, високого рівня організації праці і вимог по збереженню навколишнього середовища.

Результати виконаної роботи повністю відповідають рівню вимог, обумовленому кваліфікаційною характеристикою даної професії.

	вище 

середнього, 

середній,

В, С

75-89;

дуже добре,

добре
	Студент володіє основним учбовим матеріалом і самостійно з розумінням відтворює його в усній, письмовій і графічній формі. Дає визначення основних понять, аналізує, порівнює і систематизує інформацію, встановлює зв'язок з вибраною професією, робить висновки. Відповіді в цілому правильні, логічні і обґрунтовані.

Достатньо усвідомлено користується довідковою інформацією, технічною і конструкторсько-техно-логічною документацією. У від-повідях припускається незначних помилок, які здатний самостійно виправити.
	Студент з розумінням застосовує теоретичний матеріал при виконанні практичних завдань в типових і декілька ускладнених (змінених) ситуаціях. Правильно використовує основні прийоми і технологічні операції, необхідні для виконання навчально-виробничих завдань по типових алгоритмах в рамках встановлених норм часу, можлива консультація викладача.

Достатньо усвідомлено користується технологічною і конструкторсько-технологічною документацією,  може  розробляти окремі її види за допомогою викладача. Використовує основні прийоми самоконтролю виробничих операцій і методів контролю за якістю продукції. Дотримується норм витрат енергоресурсів, матеріалів, правил техніки безпеки, збереження навколишнього середовища. Результати роботи відповідають якісним і кількісним показникам, передбаченим вимогами кваліфікаційних характеристик вибраного рівня професійної освіти.

	достатній

Д, Е

55-74

задовільно,

достатньо
	Заслуговує студент, що показує знання основного учбового матеріалу в об'ємі, достатньому для подальшої роботи згідно обраної професії, справляється з виконанням завдань, передбачених програмою. Не засвоїв деталей матеріалу, допускає неточності і недостатньо правильні формулювання, порушення послідовності у викладі матеріалу. Основні поняття даються з помилками, які повною мірою самостійно виправити не може. Інформація недостатньо обґрунтовується і порівнюється. Неусвідомлено користується технічною і конструкторсько-технологічною документацією.
	Студент без достатнього розуміння відтворює компоненти професійних знань і недостатньо усвідомлено виконує основні прийоми і технологічні операції. При виконанні завдань з використанням технічної і конструкторсько-технологічної документації необхідна часткова допомога викладача.

Неусвідомлено використовує прийоми контролю за якістю продукції і самоконтролю за виконанням технологічного процесу. При виконанні роботи припускається помилок, які може виправити за допомогою викладача. Результат виконаної роботи відповідає низькому рівню кількісних, і якісних показників професійної освіти.

В окремих випадках вимагає консультативної допомоги при виконанні завдання

	початковий

Fx, F

0-54,

незадовільно
	Студент відтворює за допомогою викладача основний матеріал або його елементи  на рівні знайомства, без розуміння. Неусвідомлено виконує окремі елементи завдань. Припускається істотних помилок, які самостійно виправити не може.

	Студент відтворює на рівні розпізнавання окремі компоненти професійних знань за допомогою викладача, виконує тільки окремі елементи завдання. При виконанні завдань припускається істотних помилок, які самостійно виправити не може. Результат роботи не відповідає якісним і кількісним показникам кваліфікаційного рівня даної професії, що діють.


	1
	2
	3

	вище 

середнього, 

середній,

В, С

71-90;

дуже добре,

добре
	Студент володіє основним учбовим матеріалом і самостійно з розумінням відтворює його в усній, письмовій і графічній формі. Дає визначення основних понять, аналізує, порівнює і систематизує інформацію, встановлює зв'язок з вибраною професією, робить висновки. Відповіді в цілому правильні, логічні і обґрунтовані.

Достатньо усвідомлено користується довідковою інформацією, технічною і конструкторсько-техно-логічною документацією. У від-повідях припускається незначних помилок, які здатний самостійно виправити.
	Студент з розумінням застосовує теоретичний матеріал при виконанні практичних завдань в типових і декілька ускладнених (змінених) ситуаціях. Правильно використовує основні прийоми і технологічні операції, необхідні для виконання навчально-виробничих завдань по типових алгоритмах в рамках встановлених норм часу, можлива консультація викладача.

Достатньо усвідомлено користується технологічною і конструкторсько-технологічною документацією,  може  розробляти окремі її види за допомогою викладача. Використовує основні прийоми самоконтролю виробничих операцій і методів контролю за якістю продукції. Дотримується норм витрат енергоресурсів, матеріалів, правил техніки безпеки, збереження навколишнього середовища. Результати роботи відповідають якісним і кількісним показникам, передбаченим вимогами кваліфікаційних характеристик вибраного рівня професійної освіти.

	достатній

Д, Е

51-70

задовільно,

достатньо
	Заслуговує студент, що показує знання основного учбового матеріалу в об'ємі, достатньому для подальшої роботи згідно обраної професії, справляється з виконанням завдань, передбачених програмою. Не засвоїв деталей матеріалу, допускає неточності і недостатньо правильні формулювання, порушення послідовності у викладі матеріалу. Основні поняття даються з помилками, які повною мірою самостійно виправити не може. Інформація недостатньо обґрунтовується і порівнюється. Неусвідомлено користується технічною і конструкторсько-технологічною документацією.
	Студент без достатнього розуміння відтворює компоненти професійних знань і недостатньо усвідомлено виконує основні прийоми і технологічні операції. При виконанні завдань з використанням технічної і конструкторсько-технологічної документації необхідна часткова допомога викладача.

Неусвідомлено використовує прийоми контролю за якістю продукції і самоконтролю за виконанням технологічного процесу. При виконанні роботи припускається помилок, які може виправити за допомогою викладача. Результат виконаної роботи відповідає низькому рівню кількісних, і якісних показників професійної освіти.

В окремих випадках вимагає консультативної допомоги при виконанні завдання


	1
	2
	3

	початковий

Fx, F

0-50,

незадовільно
	Студент відтворює за допомогою викладача основний матеріал або його елементи  на рівні знайомства, без розуміння. Неусвідомлено виконує окремі елементи завдань. Припускається істотних помилок, які самостійно виправити не може.

	Студент відтворює на рівні розпізнавання окремі компоненти професійних знань за допомогою викладача, виконує тільки окремі елементи завдання. При виконанні завдань припускається істотних помилок, які самостійно виправити не може. Результат роботи не відповідає якісним і кількісним показникам кваліфікаційного рівня даної професії, що діють.


IV. Список літератури рекомендованої для підготовки до державного іспиту

	Назва
	Автори
	Видавництво та рік видання

	1
	2
	3

	Аверкиев Ю.А., Аверкиев А.Ю 
	Технология холодной штамповки
	1989

	Зубцов М.Е.
	Листовая штамповка


	Машиностро-ение, 1980

	Брюханов А.М. 

	Ковка и объемная штамповка.
	1975

	Охрименко Я.М.

	Технология кузнечно-штамповочного производства
	1976

	Соколов Л.Н. 


	Теория и технология ковки
	1984

	М.В. Сторожев, Е.А. Попов
	Теория обработки металлов давлением
	Машиностро-ение, 1979

	Я.М. Охрименко, В.А. Тюрин.
	Теория процессов ковки

	М. Высшая школа 1977


V. Список довідкової та технологічної документації яку можна використовувати під час виконання завдань з державного іспиту
	Назва
	Автори
	Видавництво та рік видання

	1
	2
	3

	Ред. совет. Е.И.Семенов
	Ковка и штамповка. Справочник в 4 томах, том 1- 4
	Машиностро-ение, 1987

	Романовский В.П.
	Справочник по холодной штамповке
	Машиностро-ение, 1979

	Брюханов А.М. 

	Ковка и объемная штамповка.
	1975

	Соколов Л.Н. 


	Теория и технология ковки
	1984

	Сторожев М.В.
	Ковка и объёмная штамповка. Справочник в IV томах
	Машиностроение, 1968


Крім того, дозволяється використовувати технологічні інструкції підприємств, методичні вказівки кафедри та інших ВНЗ для виконання розрахунків, проектування технології, та т.п.
